
Verein deutscher Chemiker. 
Sitznn-beriehte der Beiirksvereine. 

sitzung abgehandelt worden war. Bei der Kiirze 
der Zeit, die Herrn Dr. R a s s o w  fiir die Vorbc- 

I reitung des Vortrags seitens des yorstandes be- 
messen werden konnte, war eine Anderung nicht 
mehr moglich. Der Vorsitzende dankte Herrn 
Dr. R a s s o  w Eiir die Bercitwilligkeit, hier vorzu- 

Bezirksverein ftlr Sachsen nnd Anhalt. 
H a u p t v e r s a m m l u n g  a m  4. D e c e m b e r  

1898  i n  H a l l e  a. S. , ,Grand  H o t e l  Bode: ' .  
Die Sitzung wird 111/2 Uhr \-on dem Vor- 

sitzentlen Dr. K r e y  mit dem Ausdruck des Be- 
dauerns erijffoet, dass eine Keihc widriger Umstinde 
eine verspitete Einladung zu dieser Yersammlung 
veranlasst Labe. Anwesend sind nur fhnfzehn Mit- 
glieder. Der Geschaftsbericlit des Vorstandes far 
das Jahr  18!)8, sowie tler Bsricht iiber die Ver- 
sammlung am 5 .  K'ovcmber cinschliesslich der 
Denkschrirt wegen der geplanten Stellenvrrmitte- 
lung liegen gedruckt \or.  Dem Inhalt des Be- 
richts iiber das Kassenwesen fiigt Herr K o b e  
noch einigc miindliche Erklirungen hinzu. Die 
Richtigkcit der Rechoung wird von Bcrrn L i i ty ,  
der gemeinschaftlich mit Herrn E n g e l c k e  diesc 
geprhft hat, bestitigt und demnichst Herrn K o b e  
Entlastung ertheilt. Dann erstattet Herr Dr. E r u s t  
E r d m a n n  Bericht iiber seine Thatigkeit als Ver- 
trcter des Vorstandes beim Vorstandsrath, b e  
sonders bei der dicsjkhrigen Hauptversammlung in 
Darmstadt. - Hierauf folgt die Wahl des Vor- 
standes (mit Aiisnahme des Vorsitzenden, dessen 
Amtsdauer am 31. December 1899 ablbuft) rnit 
folgendem Ergebniss: 

2. Vorsitzender Dr. v o n  L i p p m a n n ,  
Schriftfijhrcr Dr. H B l a n d ,  
Kassen mart P. K o b e , 
Vertrcter beim Vorstandsrath Dr. E r n s t  E r d -  

desscn Stellvertreter Dr. P r e c h t .  
Den ausscheidenden Vorstandsmitgliedern Dr. 

S c h e i t h a o e r  und Dr. R o s e n t h a l  wird auf An- 
trag des Hrrrn D a n n i c n  der Dank des Vereins 
f i r  ihrc Miihewaltuog ausgesprochen. 

Der Vorsitzende gibt Kenntniss von der am 
9. December in Frciberg i. S. stattfindenden Ver- 
sammlung unseres benachbarten Bezirksvereins fiir 
Sachsen und Thiiringen und der an uns ergange- 
nen Einladung und theilt ferncr mit, dass der 
Vorstaod dern Vereinsmitgliede Fabrikdirector 
G r o t  o w s k y in Kopsen , Kreis Weissenfels zum 
70. Geburtstag eine Gliickwunschadresse iiberreicht 
und dieser in henlichen Worten brieflich f i r  die 
ihm widerfahrene Ehrung gedankt habc. Im An- 
schluss an cin vorliegendes Schreiben des Haupt- 
vereios, das um Erhebungen ersucht, um Material 
f i r  die weitere Behandlung der Gebiihrenfrage zu 
beschaffen, bespricbt Herr Lii t y  nochmals aus- 
fihrlich den jetzigen Stand der Angelegenheit, die 
bereits 1894  und 1 8 9 5  zum Gegenstand von Ein- 
gaben an das Preussische Staatsministerium ge- 
macht worden ist. Es wird beschlossen, die Mei- 
nung der Vereinsmitglieder einzcln cinzuholen. 

Scliluss der geschiiftlichen Sitzung 1 Uhr. 
Nachmittags 31/, Uhr eroffnet der Vorsitzende 

Dr. K r e  y die wissenschaftliche Sitzung, anmesend 
sind 29 Mitglieder uod 11 Girste. Herr Pnvat- 
docent Dr. Ressow in Leipzig ist leider verhin- 
dert, vorzutragen, da das yon ihm in Aussicht 
genommene Thema vor Kurzem in einer Vereins- 

m a n n ,  

i h r e  F o r t s c h r i t t e  a u f  c h e m i s c h e m  G e b i e t e .  
Dcr Vortragendc begann seine Ausfiihrungen 

mit dem Hinweis, dass sich am 1. Januar kom- 
mendcn Jahres in der Kaliindustrie ein Umschwung 
vollzichen wird, indem der jetzige scit 10 Jahren 
bestehende Syndikatsvertrag rnit dern 31. December 
dieses Jahres ablhuft und der vorliufig auf 3 Jahrc 
geschlossene neue Vertrag in Krart tritt. Die 

, scit 20 Jahren vercinbarten Vertrige unterscheiden 
sich von dem neuen Vertrage hauptsgchlich in der 
Art und Weise, wie die Betheiligung der eiozelnen 
Werke geregelt wird. Im  alten Vertrage wurde 
als Gruodlage die tiglich zu fijrdernde Gesammt- 

gewiesen. So wurde z. B. in der Chlorkalium- 
fabrikation einem jcden Werke genau vorgeschrie- 
ben, wievicl Carnallit es pro Arbeitstag i n  seiner 
Fabrik verarbeiten durfte. In Ansehung dcr Thut- 
sache jedocti, dass die Zusammensetzung der Roh- 
salze sehr verschieden sein kann, indem beispiels- 

auf Grund welcher die Vcrtheilung der Betheili- 
guog geregelt wurde. Diese neue Gruodlage 
wurde gefunden in der Menge der abzusetzenden 
Pabrikate. Einem jeden Werke wird Ton dem 
Absatze dcr weiter nnten charakterisirten vier 



Gruppe 11: Erzeugnisse von mehr ale 18 Proc. 
bis 48 Proc. Kali = 28,5 bis 76,l Proc. K CI 
oder 33,3 bis 88,9 Proc. K, SO,. 

Gruppe 111: Nicht carnallitische Rohsalze mit 
einem Gehalt von 12,4 bis 18 Proc. Kali = 19,7 
Proc. bis 28,5 Proc. K CI oder 23,O bis 33,3 
Proc. K, SO,. 

Gruppe I V :  Carnallitsalze mit weniger als 
12,4 Proc. Kali. 

I n  Gruppe I kommen vorzugsweise Fabrikate 
in Prago. Die Gruppe 11 umfasst Fabrikate, 
Mischsalxe und Rohsalze, die Gruppe I11 und IV 
ausschliesslich reine Naturproducte. 

Um zu verliindern, d w  carnallitische Snlzc 
mit hohem Kaligebaltc unter Gruppe I11 wrkauf t  
werden, musste eine Methode zur Unterscheidung 
beider Gruppen veroinbart werden. Als solche 
wurde das Verhalten ron Kainit und Carnallit 
gegen 96 proc. Alkohol geaiihlt. Diese Methode 
wurde vom Vortragenden bcreits friiher in Frc- 
s e n i u s ,  Zeitschrift fiir analytische Chemie 1879, 
Seite 439 vcrijffentlicht. Schiittelt man fein ge- 
pulverten Carnallit bei Zimmertempcratur mit 
96 proc. Alkohol, so getlt dic Gesammtmengc des 
Chlormagnesiurns in LBsung, wiihrend das im 
Kainit enthaltene Chlormagnesium vollkommen un- 
lbslich ist. Es ist im Syndikatsvertrage verein- 
bart worden, der Carnallitgruppe Rohsalze ZUZU- 

rechnen, welche mehr als 6 Proc. in 9G proc. 
Alkohol lbsliches Chlor enthalten; alle iibrigen 
Salee gehBren zu Gruppe 111. 

In dem Bestreben die bestehenden Analysen- 
methoden m6glichst zu verbessern, wurde die Be- 
stimmung des Kalis mit Uberchlorsiiure von Dr. 
W e n s e  in Westeregeln griindlich durchgearbeitet 
und als analytische Mdethodc brauchbar gefunden. 
Man dampft die gegebenenfalls rnit Chlorbaryum 
yon Schwefelsiiure, befreite KalisalzlBsung rnit einem 
Uberschusa Ton Uberchloreiurc zur Trockne," zer- 
reibt mit 96 proc. Alkohol, dem 0,2 Proc. Uber- 
chlorsgurc zugesetzt sind, spiilt auf ein gewogenes 
Filter und verfghrt weiter wie bei der Platin- 
methode. Die Resultatc stimmen mit denen der 
letztcrcn Methode gut iiberein. Die Vortheile 
gegeniber der Platinmetbode sind die, dass die 
Schwefelsiiure nicht peinlich genaq ausgcfillt zu 
werden braucht, sondern dass ein Uberschuss von 
Chorbaryum angewandt werdon kann. Perner ver- 
meidet man das theuere Platin, welches auch bei 
sorgfiltigem Arbeiten nicht ohne Verluste wieder- 
gewonuen serden kann, und man hat auch den 
Vortheil, zur Analyse gr6sserc Mengen der zu 
untersuchenden Srlze verwenden zu kbnnen. 

Weiter besprach noch der Redner die Aus- 
sichten der Kali-Industrie von Brauuschweig und 
Hsnnover. Bekanntlich haben sich in diesen Ge- 
bieten mehr als 100 Bohrgesellschaftcn rnit Nach- 
forschungen nach Kalisalzlagern befasst, und als 
angeblich mehrfach Lager von grosser Michtigkeit 
und Reinheit erbohrt sein sollten, eine umfang- 
reiche Borsenspeculation mit Kali-Werthen her- 
ausgebildet, die jedoch in der letzten Zeit einen 
miichtigen Preissturz, ja geradezu einen Bbrsen- 
krach, soweit neue bannoversche und braun- 
schweigische Werke und Bohrankgen in Betracht 
kommen, erfahren hat. Bei vier Werken, die dort 
ihre Schaohtabteufungen fertiggestellt und gehofft 

hatten, noch in diesem Jahre in Betricb zu kommen, 
haben sich die Erwartungen, die man nach dem 
Ergebniss der Bohrungen gehegt hatte, durchaus 
nicht erfiillt. Die Kalisalz-Ablagerungen erwiesen 
sich als nur 1 bis I*/, m miichtig, wiihrend man 
nach der Bohrung, die wohl durch einen von oben 
nach unten gehcnden schlangenf6rmigen Strang 
von Kalisalzen gegangen war, anf miichtige Lagcr 
gerechnet hatte. Dann aber geben die Schacht- 
aufschliisse auch noch keineswegs Aufschluss iiber 
die Ausdehnung der Lager, die i n  jenem Gebiet 
nach Ansicht des Redners als secundiire Bildungen 
von oft nur unbedeutendem Umfang und sehr ge- 
stbrtem Schichtenlager den Kalisalz-Bergbau sehr 
unsicher emheinen lassen, zumal auch haufig 
grosse Wasserschwierigkeiten sich geltend machen. 
Ausgeschlossen ist darum allerdings nicht, dass 
einzelne jener Werkc in Betricb kommen, wenn 
man 600 bis 800 m tief geht, Querschliige nach 
d e n  Seiten troibt und dabei das Gliick hat, auf 
abbauwiirdige Lager zu stossen. 

Ferner theilte der Vortragende mit, dass die 
Ansichten bber primiire und secundire Salzbildun- 
gen gegenwiirtig noch sehr rerschiedenartig sind. 
In der 5 .  Auflage sciner kleinen Schrift iiber die 
Salzindustrie von Stassfurt und Umgegend hat der 
Redner Steinsalz, Anhydrit, Polghalit, Kieserit, 
Carnallit, Boracit und Druplasit als Mineralien 
von primiirer Bildung bezeichnet, die allerdings 
auch in secundher Bildung vorkommen k h n e n ,  
wihrend er f i r  die iibrigen im Kalisalze gcfun- 
denen Mineralien, etwa 20 an der Zahl, n u r  eino 
secundiire Bildung annahm. Spiiter sprach er in  
einem Vortrage am 29. November 1898 (Zeitschr. 
f. ang. Chem. 1897 S. 68) eine veriinderte Ansicht 
aus, kommt aber gegenwiirtig im Allgemeinen auf 
die iiltere Anschauung zuriick und muss den se- 
cundgren Bildungen im Kalisalzlager einen vie1 
grbsseren Umfang zuspreehen, als man hither an- 
zunehmen berechtigt war. Er niuss an dieser 
Stelle darauf verzichten, die secundtiren Bildungen 
im Einzolnen zu beschreiben, wcist indess darauf 
hin, dass man die durch Einwirkung von Wasser 
herbeigefiihrten Zersetzungen der urspriinglichen 
Kalisalzablagernngen zweckmbvig in folgende drei 
Pcrioden eintheilen kann : 

Die erste Periodo der Carnallitzersetzung be- 
gann bereits unmittelbar nach der Ablagerung der 
Salze, sobald ein Theil des Salzlagers durch Er- 
hebung blosgelegt und den atmosphiirischen Nicder- 
schliigen ausgesetzt war. I n  dieser Periode ist vor- 
zugsweise aus dein Carnallitlager ein Gemisch vou 
Sylvin und Kieserit, das IIartsalz, gebildet worden. 

Die zweito Periodo umfasst den Zeitraum von 
der Ablagerung des Salzthones und Anhydrits bis 
zum Beginn der Bildung des Buntsandsteins. I n  
dieser Periode fanden umfangreiche secuodkre Bil- 
dungen von Sylvin und Carnallit statt, die in dem 
jiingercn Steinsalzlagcr eingebettet liegen. Die 
Bildung diescr Kalisalze ist in derselben oder in 
ihnlicher Weise zu erkltiren, wie die Bilduog 
des jhogeren Steinsalzcs, die der Vortragendc in 
der Festschrift zur Hauptversammlung des Vereins 
deutscher Ingenieure in Yagdeburg 1882 (S. 51) 
beschrieben hat. 

Die dritte Periode umfasst die spiiteren se- 
cundtiren Bildungen, die theilweise wiihrend, vor- 



den Abhu  \.on salzlagern die 1 bis 2 
Mlichtigkeit haben. Geschickte bergmlionische 
Beliandlunp vorausaesctzt. liiinnc er darin eine 
grossere S&wierigk&, wie' beim Abbau von Braun- 
kohlen oder Steinkohlen bei geringer Uachtigkeit 
nicht erblicken. Der Vortragende ist dagegeu 
tler Mcinung, dass der Abbau solcher Lager nur 
solange lohnen werde, so langc das Syndikat bestebe. 

Verarbeitung. Meist ist das aber n i c k  der 
9 besonders da nach Einfiihrung der 

Gasfeuerung durch W e r n  e c k e  der Verbrauch 

Herr Fabrikdirector 

U b e r  d e n  Chemism 

dann den 3. Vortrag: 
Dr. Rosenthal halt 

us be i  d e r  B r a u n -  
k o h  1 e n  b r i  k e  t i r u n  g. 

M. H.! Auf zwei Pfeilern ruht unsere 
heimische Braunkoblenindustrie, einmal auf 
der chemischen Verarbeitung der Schweel- 
kohle zu Braunkohlentheer und zweitens auf 
der mecbanischen der Feuerkohle zu Press- 
steinen, insbesondere Briketts. Von der Be- 
deutung unserer Mineraliilindustrie, die den 
durch Schweelen gewonnenen Theer ver- 
arbeitet, haben Sie durch den Vortrag unse- 
res geehrten Vorsitzenden, des IIerrn Dr. 
K r e y ,  den er vor 2 Jahreu gelegentlich 
der hieeigen Hauptversammlung hielt, ein 
Bild gewonnen. Wenn ich es nun heute wage, 
Sie zuniichst auf die Bedeutung unserer 
Brikettindustriehinzuweisen und im Anschluss 
daran auf den Chemismus des Brikettirungs- 
processes, so muss icb von vornherein um 
Entschuldigung bitten, wenn mein Vortrag 
etwas liickenhaft bleibt, liickenhaft besonders 
deshalb, weil man eben von diesem Chemis- 
mus bis jetzt eigentlicb recht wenig weiss. 

Ich sagte soeben, dam die Brikettindustrie 
fiir den siichsisch- thiiringiscben Brannkohlen- 
bergbau mindestens ebenso wichtig sei als 
die Industrie der MineralBle; das wird sofort 

an Feuerkohle noch wesentlich gesunken ist. 
Was sollen wir da mit dem dberechuss 
anfangen? Ibn in die Schweelerei schicken, 
geht nicht gut a n ,  er wiirde die Ausbeute 
an Theer gewaltig herabdriicken und seine 
Qualitiit verschlechtern ; denn Feuerkohle 
liefert bekanntlich nicht nur wenig, sondern 
auch eehr echlechten Theer. Abkaufen wiirde 
uns unsern Uberschuss an Feuerkohle auch 
niemand, denn in der Form, wie sie die 
Natur uns nun einmal liefert, ist  sie ent- 
schieden ein minderwerthiges Feuerungs- 
material. Wir miissen uns also nach einer 
anderen Verwerthungsform umsehen und zur 
mechanischen Verarbeitung greifen. Man ha t  
deshalb anfangs die Kohle mit Wasser an- 
geriihrt und duen dicken Brei mit der Hand 
geformt , dann .spiter in Maschinen in festere 
Formen gepresst. Und noch jetzt arbeiten 
zahlreiche Anlagen in dieser Weise, aber 
diese sogenannten Nasspresssteine haben doch 
in Folge ihrer immerhin nur geringen Hi r t e  
nur eiu verhiiltnissmiissig kleines Absatz- 
gebiet, ihre Production kann also auch nur 
eine beschrinkte sein. Im Wesentlichen sind 
wir doch auf die Darstellung der Briketts 
angewiesen, trotzdem diese einen 80 theuren 
und complicirten Apparat erfordern; nur 
auf dieee Weise kiinnen wir einen Theil 
unseres Kohlenbesitzes i n  angemessener 
Weise verwerthen. Dass eine ganze Reihe 
yon Grubenanlagen die Kohle nur fiirdert, 
urn eie zu Briketts zu pressen, Pndert an 
dieser Thatsache nichts; es gibt auch solche, 
die ibre Kohle nur verschweelen. Im All- 
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gemeinen diirften meine Ausfiihrungen wenig- 
stens fiir die sachsisch- thiiringische Braun- 
kohlenindustrie zutreffen. Zu welcher Be- 
deutung die Brikettindustrie gekommen ist, 
dariiber werden nacbstehende Zahlen Ihnen 
Aufschluss geben. Im Jahre 1858 wurden 
auf der Grube v. d. Heydt bei Ammendorf 
die ersten Brikettiruogsversuche gemacht; im 
Jahre 1864 folgte Grube Karl bei Fiirder- 
stedt und 1865 Grube Eintracht bei Ullnitz. 
Alle 3 Fabriken batten keine dauernden 
Erfolge aufzuweisen, da eine Menge Schwierig- 
keiten, insbesondere solche beim Trocknen 
derKohle, zu iiberwinden waren. Im Jahre 
1875 standen erst 29 Pressen im Betriebe, 
die zusammen 5 1 3 0 0 0 0  hl Kohle ver- 
brauchten. 1888 dagegen 186 Pressen, 
welche 45 Millionen h l  Kohlen consu- 
mirten und rund 25 Millionen Ctr. Briketts 
darstellten. Heute haben wir etwa 300 
Pressen zu verzeichnen, ausser den rheini- 
schen, deren Zahl sich auf etwa 100 be- 
liiuft, mit einem Verbrauch von etwa 140 
Millionen hl Kohlen und einer Produc- 
tion von 70 Millionen Ctr. Briketts. Das 
Capital, das in diesen Anlagen festgelegt 
ist, belauft sich auf mindestens 60 Millionen 
Mark. Dass eine solche Industrie von hoher 
Bedeutung fur den nationalen Haushalt ist, 
liegt auf der Hand - welchen Gewinn 
haben allein die Maschinenfabriken, die fiir 
sie beschiiftigt sind! - Eine Stiirung dieser 
Industrie, wenn auch nur  eine theilweise 
und locale, die durch eine Schiidigung der 
mit ibr zusammenhiingenden Mineraliilindustria 
unbedingt eintreten wiirde, kiinnte deshalb 
schlimme Folgen haben. 

Den Brikettirungsprocess selbst darf ich 
wohl als mehr oder weniger bekannt vor- 
aussetzen; ich kann mich deshalb darauf 
bescbrhken, hier kurz zu reoapituliren. 

Die von der Grube gelieferte Kohle 
wird zunachst sortirt bez. zerkleinert, dann 
bis zu einem gewissen Feuchtigkeitsgrade 
getrocknet und schliesslich gepresst, und 
zwar - das ist der wesentliche Unterschied 
von Steinkohlen- und anderen Briketts - 
ohne Zusatz eines Bindemittels. Das Sor- 
tiren bez. Zerkleinern der Kohle, der so- 
genannte ,,Sortir- oder Nassdienst", bezweckt 
einmal die Entfernung aller nicht in die 
Kohle gehijrigen , vielmehr zufallig hinein- 
gerathenen Dioge, wie Holzsplitter, Schienen- 
niigel u. 8. w., dann aber besonders die Zer- 
kleinerung der Knorpelstucke, sofern man 
auch diese nicht besonders ausscheiden will, 
um sie fur sich zu verkaufen. Die Kohle 
passirt zu diesem Zweck ein oder auch zwei 
Schiittelsiebe und verschiedene Walzwerke. 
Durch einen Elevator wird die so vorberei- 

tete Kohle auf das Niveau des Kohlen- 
bodens gebracht, von wo s i e  i n  die unter 
diesem befindlichen Trockenapparate gelangt. 
Solcher Trockenapparate unterscheidet man 
je nachdem die Trocknung durch direct 
wirkende Feuergase, durch erhitzte Luft 
oder durch Dampf erfolgt, vier Klassen und 
zwar 1. Feuerijfen, 2. Heissluftiifen, 3. com- 
binirte Dampf- und Heissluftiifen und 4. 
Dampfiifeeo. 

Von Feueriifen sind nur wenige noch im 
Betriebe; die Neuanlage derselben, wie aucb 
die der Heissluftiifen ist durch die neue 
Bergpolizeiverordnung vom 1 4 .  Mai d. J. 
untersagt. Uns interessiren also wesentlich 
nur die Dampfafen, deren es 3 Systeme gibt. 
Alle Systeme zu beschreiben, wiirde uns zu 
weit fiihren, die alteren haben j a  auch nur 
mehr oder weniger historisches Interesse. 

Von Dampfijfen unterscheiden wir 1. den 
Vogel'schen Dampfplattenofen, 2. den Dampf- 
tellerofen und 3. den Schulz'schen Rohren- 
apparat, und zwar werden in unserer Gegend 
hauptsiichlich die beiden letzten angewandt. 
Der erste dieser Ofen arbeitet zwar staub- 
frei und gleichmassig, aber der Apparat ist 
zu complieirt; Reparaturen sind sehr schwie- 
rig. Er eignet sich besonders zum Trocknen 
einer weichen, mulmigen Kohle. Der Ofen 
besteht aus 16 etagenfiirmig iibereinander 
angeordneten Platten, die aus einer Anzahl 
rechteckiger Dampfrohre gebildet werden 
und z s a r  derart, dass der Dampfstrom das 
ganze Riihrensystem durchstreichen kann. 
Durch Rechen, die sich langsam hin und 
her bewegen, und zwar beim Riickgang 
ausserhalb der Kohlenschicht, wird die oben 
durch einen Trichter zugefiihrte Kohle vor- 
wartsbewegt vom obersten Teller zum 
niichsten und so fort, bis sie unten durch 
einen Abfallschlot in die Transportschnecke 
gleitet. Der Ofen ist ummantelt; die Luft- 
zufuhrung erfolgt durch verstellbare Schieber 
im Mantel. J e  2 Ofen liefern das trockne 
Material f i r  eine Presse. 

Der Dampftellerofen der Zeitzer Eisen- 
giesserei und Maschinenfabrik, der aber auch 
von der Firma Vogel & Co. in Neuseller- 
hausen gebaut wird, setzt sich aus 14 bis 20 
doppelwandigen, schmiedeeisernen, uberein- 
ander angeordneten Tellern von 5 m Durch- 
messer zusammen, die sich auf die Knaggen 
von 4 festen gusseisernen Tragern stiitzen. 
Das Riihrwerk besteht aus Charnierschaufeln, 
die die Kohle auf einem Teller nach der 
Mitte zu, auf dem nlchsten dem Rande zu 
bewegen. Die Abfalliiffnungen sind dem- 
entsprechend abwechselnd in der Mitte und 
am Rande angeordnet. Der Ofen ist gleich- 
falls ummantelt und entweder mit Stell- 
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schiebern oder Jalousiethiiren versehen. Vom 1 Briket ts  entspricht. Der  Pressstempel passt  
untersten Tel ler  fiillt d ie  Kohle durch ein 1 genau in  die  Pressform, die im Pressrumpfe 
odr r  zwei Abfallrohre in die  vor dem Ofen eingebaut ist. Die Pressform, ein Kana1 
angeordnete Transportscbnecke. F u r  den I von etwa 90 cm Liioge, setzt  sich aus der  
Abzug der  Wasserdlmpfe dicnt ein Scborn- , oberen und  unteren Schwalbung und den 
stein. Ein Ofen trocknet das  Material fur  beiden Seitentheilen zusammen. Die untera 
eine Presse. Schwalbung ist genau horizontal gerichtet, 

Das neueste u n d ,  wie mir scheint, je tz t  1 die  obere kann mittels einer besonderen, 
beliebteste System der Dampftrockeniifen i s t  s tarken Stellschraube verstellt werden, so 
der  Schulz’sche Riihrenapparat, der  von der  1 dass sie gegen die untere divergirt oder 
Maschinenfabrik Buckau zu Magdeburg gebaut convergirt. Diese Einrichtung dient  zur 
wird. Er bi ldet  einen geneigt lagernden i Regulirung des Widerstandes, den wir i n  
Kessel von etwa 6,5 m L l n g e  und 2,2 m der  Presse haben miissen; besser jedoch 
Durchmesser, in dem eine Anzahl Riihren 1 noch dient  diesem Zwecke eine Vers tLkung 
- 240 Stiick - eingebaut sind. I n  den der  oberen Schwalbung, der sog. ,,Buckelb‘, 
Riihren wird die Kohle getrocknet; durch 1 dessen Hijhe, Lage u n d  Stiirke sich d e r  
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und es bleibt Raum zum Abzug der Wasser- 
diimpfe. Der  Kessel wird durch Zahnrad- 

Fiilltricbter zufiihrt, fiillt. Schiebt sich n u n  
der  Stempel wieder vorwiirts, so wird die  

Atm. Druck - ein. Das Condensations- 
wasser wird durch 3 Sackrohre an der  un- 
t e r m  Stirnwand aufgenommen und dem un- 
teren Kugelzapfen zugefiihrt. Die untere 
Stirnwand i s t  von Eisenblech umschlossen, 
damit  die  Wasserdiimpfe aus der Kohle ab- 
geleitet werden k2innen. Diese aerden  durch 
Schlote ins  Freie  gefiihrt, nachdem sie vor- 
her noch Staubsammler, die  sogenannten 
Boreasapparate, psssir t  haben. I n  diese 
strijmen die  Dampfe tangential ein und ver- 
lnssen sie central durch ein eingesetztes 
l tohr  in  der  Richtung von unten nach oben. 
Der  ausgeschiedene Kohlenstaub fiillt durch 
ein Fallrohr nach der Transportschnecke. 
Je  zwei Apparate trocknen d ie  niitbige Kohle 
fur eine Presse. 

D a s  Pressen der getrockneten Kohle er- 
folgt ausnabmslos mittels der  Exter’scben 
Kohlenpresse, die ,  nebenbei bemerkt ,  von 
einem Postrath construirt wurde. Die  Presse 
besteht im Weaentlichen aus einer sehr 
kriiftig gebauten Dampfrnaschine mit 2 grossen 
Schwungridern. An dem starken Kreuz- 
kopfe, dem sogenannten Biir, der  sich in 
horizontaler Fiihrung bewegt, s i tz t  der Press- 
stempel, dessen Querscbnitt der  Form der  

Briket t  b i i d e t ,  um die  Stiirke eines aolchen 
i n  der  Form vormiirte geschoben. Der  Druck, 
der hierzu n6thig ist, i s t  berechnet und  auch 
direct bestimmt worden; e r  betriigt e twa 
1200 bis 1500 Atm. Der  Gesammtbedarf einer 
Presse an Kraf t  ist ziemlich betriichtlich ; 
eine Anlage von 2 Pressen braucht Dampf- 
kessel von etwa 160 qm Heizfliiche; von 
der  gefijrderten Rohkohle werden e t w a  
27 Proc. unter den Kesseln verfeuert, 
73 Proc. verpresst. Zur  Herstellung von 
1 Tonne Briket ts  sind 2 Tonnen Presskohle 
nijthig, mithin gehen 6 0  Proc. verloren. 
Dafiir steigt aber auch der  Heizwerth auf 
d a s  Doppelte. 

I n  aller Kiirze habe ich Ihnen eben d ie  
Apparate  geschildert, d ie  wir zur Herstellung 
der  Briket ts  branchen, und  auch d ie  Fabri- 
kation selbst im Grossen und Ganzen, und  
nun wollen w i r  uns noch etwas mit  dem 
Chemismus des Brikettirungsprocesses be- 
schiiftigen; denn wenn diese Ar t  der  Auf-  
arbeituog der  Braunkohle auch m i t  Reclit 
als mechanische bezeichnet wird,  so laufen 
doch, wie wir sehen werden, verschiedene 
cbemische Processe nebenher. 



Da haben wir zuniichst den Trocken- 
process, durchaus nicht allein ein physika- 
lischer Vorgang! bfau trocknete anfangs die 
Kohle mijglichst weitgehend, hatte aber da- 
bei schlechte Erfolge zu verzeichnen; erst 
allmiihlich lernte man, dass ein ganz be- 
stimmter Wassergehalt, der zwischen 16 und 
20 Proc. schwankt, zur Herstellung eines 
guten , festen und haltbaren Briketts nijthig 
ist. Und dieser Wassergehalt ist fiir ver- 
schiedene Kohlensorten verschieden .hoch , 
fiir jede aber ein specifischer. Man hat ge- 
funden, dass der wassergehalt vom Bitumen- 
gehalt abhiingig i e t ,  derart, dass im Allge- 
meinen bitumenreichere Kohlen eines gerin- 
geren, bitumenHrrnere eines hijheren Wasser- 
gehaltes in der Presskohle bediirfen. Wes- 
halb dies so ist ,  weiss man freilich noch 
nicht. Ein Analogon ist der Ein0uss des 
Wassers beim Schweelprocess der Schweel- 
kohle im Schweelcylinder. Man hat ver- 
sucht, die Beobachtung so zu erkliiren: Wir 
wissen, dass nasse Kohle sich nur schwer 
erwiirmt und dem Einfluss der Hitze Wider- 
stand leistet, trockne dagegen sich schon 
bei relativ niedriger Temperatur zu zer- 
setzen beginnt unter Bildung permanenter 
Gase. Wird nun der Pressprocess bei man- 
gelndem oder zu geringem Wassergehalt 
vorgenommen, so wird das Bitumen unter 
dem hohen Druck durch die dadurch herbei- 
gefiihrte starke Temperaturerhijhung zersetzt 
unter Bildung von permanenten Gasen, die 
im Brikett eingeschlossen werden und es 
nach dem Verlassen der Form zu zersprengen 
versuchen. So ganz befriedigend ist diese 
Erkliirung aber doch nicht, denn wir -er- 
fahren dadurch nicht, warum gerade bitumen- 
reiche Kohlen wenig Wasser brauchen, und 
umgekehrt. Wenn das Wasser die Zersetzung 
des Bitumens hindern 8011, sollte man meinen, 
brauchen bitumenreiche Kohlen auch das 
meiste Wasser. 

Wesentlich anders versucht K o s m  ann') 
das Verhalten der Kohle beim Trocken- 
process zu erkliiren. Kosmann unterscheidet 
zwischen hygroskopischem und Hydratwasser 
der Braunkohlen; ersteres wiire nur mecha- 
nisch absorbirt, letzteres chemisch gebunden, 
gehijre zur Constitution der Kohle. Er be- 
griindet dies damit, dass erstens die Kohle, 
die allea oder nur einen Theil ihres chemi- 

Trocknung ist ja die Einhaltnng eines be- 
stimmten Procentsatzes miiglich. Zu diesem 
Zwecke ist eine mijglichst gleiche Korn- 
grijsse der Kohle erforderlicb, und um diese 
zu erreichen, hat man vielfach noch ein 
Walzwerk eingeschaltet, in dem die Kohle 
nach dem Trocknen nochmals gemahlen 

l) Vcrhnndl. des IV. Allg. D. Bergniannstages, 
268. 

schen Wassers verloren hat, nicht wieder ' wird. Auch das Patent von Mann-ist  hier 
durch Befeuchten in den vorigen schmierigen I zu erwiihnen, der nicht siimmtliche Kohle 

den Pijbereni noch feuchkn erzielt wird. 
Kommen wir nun zum Pressprocess. Wie 

Zustand znriickgefiihrt werden kann, und 
zweitens, dass das bei hijherer Temperatur 
austretende Waseer alknlisch reagirt und 

den ganzen Trockenapparat passiren liisst, 
vielmehr auf den oberen Tellern Siebe ein- 
schaltet, durch die eine Separation der 
feineren. schon trocknen Kohlentheile von 
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schon erwiihnt, wird die Braunkohle ohne 
Zusatz eines Bindemittels, nur durch starken 
Druck zusammnngepresst. Das Bindemittel 
wird ersetzt durch das Bitumen, das in  der 
Kohle enthalten ist. Uber die chemische 
Natur des Bitumens ist wenig bekannt. Es 
lasst sich durch Extraction rnit Ather, Li- 
groin oder Alkohol aus der Kohle gewinnen 
und stellt dann einen wachsartigen, schmelz- 
baren Kiirper dar, der nach E. Riebeck  
ein Gemenge von Producten verschieden weit 
gediehener Oxydationsstufen von Kohlen- 
wasserstoffen ist. Wahrscheinlich ist es aus 
dem Harz und Wachs der Nadelhijlzer, 
Palmen, Feigen- undwachabiiume entstanden, 
die uns die Braunkohle geliefert haben. 
Die von B r i i c k n e r  und Schwarz  daraus 
gewonnenen Kiirper, wie das Leukopetrin, 
die Oxycerotinsiiure, haben sich nicht als 
chemische Individuen erwiesen. Durch Dest- 
illation des Bitumens erhiilt man den Braun- 
kohlentheer, wobei jedoch tiefgreifende Zer- 
setzungen eintreten. Diese lassen sich nicht 
vermeiden, denn urn Paraffin zu gewinnen, 
muss eben das Bitumen zersetzt werden. 
Doch geht das Bestreben der Schweel- 
techniker natiirlich dahin, diese Zersetzung 
nicht zu weit zu treiben. Nach E. Meyer 's  
Patent (D.R.P. 99 SSS),  dessen Beschreibung 
ich Ihnen nicht vorenthalten miichte, ob- 
schon es nicht gerade unmittelbar rnit unserm 
Themazusammenhilngt, liisst sie sich ganz ver- 
meiden. Darin heisst es also: ,,Dieses Bi- 
tumen ist in Benzin liislich, sobald das 
Wasser aus der Braunkohle entfernt ist. 
Um das Wasser zu entfernen, sollen die 
Kohlen zuniichst mit Alkohol, dann rnit einem 
Gemisch von Alkohol und Benzin behandelt 
werden. In der zuerst ablaufenden Fliissigkeit 
ist nurwenig Bitumen vorhanden, da hier noch 
der durchwasser verdiinnteAlkoho1 iiberwiegt, 
durch welchen das Bitumen ausgeschieden 
wird; die spiitere enthiilt das Bitumen in 
grasserer Menge geliist. Es  ist vortheilhaft, 
diese Fliissigkeiten getrennt zu verarbeiten, 
da die zuletzt gewonnenen Bitumenlijsungen 
wasserfrei sind und in der Blase mehr Theer 
geben, wiihrend die zuerst abgelaufenen 
Fliissigkeiten das darin in geringerer Menge 
geliiste Bitumen sehr bald nach Austreibung 
des Benzins bez. Alkohols als schwimmende 
Flocken sbscheiden. Letztere sind deshalb, 
nachdem aus der Blase die siimmtlichen 
Alkohol- und Benzindsmpfe durch Destilla- 
tion entfernt sind, leicht mechanisch zu 
gewinnen. In der Blase bleibt das Wasser 
der Braunkohle zurtick, wiihrend Alkohol 
und Benzin concentrirt wiedergewonnen 
werden sollen. Die Umwandlung des Bi- 
tumens in reine Producte geschieht nach 

den bei der Destillation Ton Paraffin und 
Erdwachs iiblichen Methoden." Dieses Re- 
ferat in unserer Zeitschrift (siehe diesen 
Jahrgang, Seite 1031) ist mi t  einem Frage- 
zeichen versehen; der Curiositiit halber habe 
ich es Ihnen vorgetragen. Es eriibrigt wohl, 
niiher darauf einzugehen. 

Wie schon erwiihnt, ersetzt das Bitumen 
beim Pressprocess das Bindematerial, das 
andere Materialien niithig haben, vermiige 
seiner Eigenschaft, bei hiiherer Temperatur 
zu schmelzen. Freilich darf die Temperatur 
nicht zu hoch getrieben werden, da sonst 
Zersetzung unter Bildung von Gasen eintritt. 
Diese Gefahr tritt in der Presae leicht ein, 
besonders wenn die Kohle zu heiss hinein- 
gelaogt. ' Man ist deshalb bestrebt gewesen, 
durch Kiihlvorrichtungen mannigfacher Art 
sowohl die Presse selbst, wie auch die zu- 
gefiihrte Kohle abzukiihlen und hat damit 
erzielt, was man erreichen wollte. 

Wenn das fertige Brikett die Presse ver- 
lassen hat, gelangt es auf Schienenfuhrung 
entweder in  den Eisenbahnwagen oder in 
den Lagerschuppen. Auch hierbei sind 
chemische Processe zu beobachten, besonders 
die der Oxpdation, zumal wenn auch der 
Schwefelgehalt der Briketts ein betriichtlicher 
ist. Wiirde man ohne alle Vorsicht ver- 
laden oder aufstapeln lassen, so wiirden die 
Briketts sich unfehlbar bald stark erhitzen 
und schliesslich entzunden. Es ist deshalb 
niithig, dass sie vorher abgekiihlt werden. 
Zu diesem Zwecke hat man den Schienen- 
weg, den der Brikettstrang durchlaufen muss, 
miiglichst lang gemacht, oder sonstige Vor- 
richtungen angebracht. Jedenfalls ist aber 
auch dann noch Vorsicht niithig, weshalb 
man sowohl beim Verladen in Eisenbahn- 
wagen, wie beim Aufstapeln in Schuppen 
Kaniile in die Brikettschicht setzt, die eine 
Circulation der Luft ermiiglichen und somit 
eine weitere Abkiihlung herbeifiihren. Der 
chemische Process ist derselbe, den wir auch 
anderweit beim Lagern von entziindlichen 
Gegenstiinden beobachten, wie z. B. bei der 
losen Braunkohle, der Steinkohle und vielen 
anderen. (Eine ganze Reihe solcher be- 
obachteter Selbstentzundungen ziihlt P a t l o c k  
im Journ. SOC. Chem. Industry f 890 S. 11 12, 
F i s c h e r ,  Jahresberichte 37, 5 auf.) 

Der wundeste Punkt bei der Brikett- 
fabrikstion ist der Kohlenstaub. Die Kohle 
muss einen weiten Weg zuriicklegen, ehe sie 
zum fertigenBrikett wird ; sie passirt Schtittel- 
siebe und Walzwerke, wird emporgehoben 
auf den Kohlenboden, durchliiuft die Trocken- 
apparate, wird, falls diese nicht iiber der 
Presse angeordnet sind, wie beim Schu1z'- 
schen Riihrenapparat, wieder gehoben, einer 
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Transportschnecke zugefiihrt, fallt dann 
wieder durch Schlote herunter in die Presse. 
Alle diese Transporte sind, ebenso wie die 
Operationen des Sortirens, des Trocknens 
und des Pressens selbst, mit  Staubent- 
wicklung verbunden. Und welche Gefahr 
trockner Kohlenstaub in sich birgt, beson- 
ders, wenn er in Bewegung ist, das wissen 
Sie, meine Herren. Leider kommen auch 
jetzt noch recht hiiufig durch Entziindung 
von Kohlenstaub veranlasste Briinde oder 
gar Explosionen in den Brikettfabriken vor, 
die vielfach dem Arbeiterpersonal recht ge- 
fahrlich werden. E s  ist  bis jetzt  nicht 
maglich gewesen, geeignete Abhilfe zu be- 
schaffen trotz der intensivsten Bemuhungen, 
namentlich seitens des Deutschen Braun- 
kohlen-Industrie-Vereins. Auf Veranlassung 
dieses Vereins ist von Prof. E. v. M e y e r  
und Dr. H o l t z w a r t  vor einigen Jahren eine 
gauze Reihe diesbeziiglicher Versuche angestellt 
worden. Die beiden Herren haben 1. die 
Gasgemenge untersucht, die sich in den 
Trockenofen, in den Transportvorrichtungen 
und im Sammelraum der Kohle bilden; 2. die 
Vcrgiinge, die sich beim verschieden starken 
Erhitzen d r r  Braunkohlen abspielen ; 3. will- 
kiirlich durch passende Versuche Explosionen, 
insbesondere Staubexplosionen hervorzurufen 
gesucht. Bei der Untersuchung der Gase 
wurde der Gehalt an Kohlensiiure, Sauer- 
stoff, Kohlenoxyd bestimmt. Es ergab sich, 
dass der Kohlenoxydgehalt nur in ganz 
seltenen Fallen auf 1 Proc. stieg, vereinzelt 
einige Zebntel Proc. betrug, meist sich auf 
0 reducirte. Kohlensaure ist  iiberall vor- 
handen, aber auch nur in  Bruchtheilen von 
Procenten. Die Gase aus Dampfijfen niihern 
sich am meisten der normalen Zusammen- 
setzung der Luft, aber auch bei Feuerijfen 
kann von irgend einer Gefahr in Bezug auf 
Entziindlichkeit, geschweige denn Explosivi- 
tat der Gase nicht die Rede sein. Die 
friiher mehrfach geiiusserte Annahme, dass 
dieselben Kohlenwasserstoffe in bedrohlicher 
Menge enthielten, hat  sich als vijlljg halt- 
10s erwiesen. 

Die weitere Untersuchung erstreckte sich 
auf die Gase, die sich beirn Erhitzen der 
Braunkohle bilden. Zu diesem Zwecke 
wurde eine abgewogene Menge Kohle in 
einem cylindrischen Gefiiss im Luftbade 
langsam erhitzt, wlihrend ein durch Natron- 
kalk und Schwefelsiure gereinigter Luftstrom 
dariiber geleitet wurde. Als die Kohle auf 
100 bis 110' erhitzt wurde, zeigte es sich, 
dass die Kohle Sauerstoff aufnahm und 
KohlensiGure bildete, auseerdem noch ganz 
geringe Mengen Kohlenoxyd und Methan; 
nuch bei htiheren Temperaturen wurde Sauer- 

stoff aufgenommen nnd Kohlensaure uod 
Kohlenoxyd gebildet. Trat letzteres auch 
hierbei i n  etwas grijsserer Meoge auf, so 
ergibt sich docb, dass auch hier von einer 
Gefahr bez. Entziindlichkeit der Gase, die 
bei etwa 160' entwickelt werden, nicht die 
Rede sein kann. Dasselbe gilt von don 
Gasgemengen, die bei hijherer Temperatur 
aus der Kohle sich entwickeln: bei 250' 
enthielten sie 8 Proc COz, 6,5 Proc. 0 und 
0,7 Proc. CO;  bei 400": 14.3 Proc. Coal 
4,l Proc. 0 und 3,25 Proc. C O ;  bei Tem- 
peraturen iiber400': 14,3Proc.CO,, 3,28Proc. 
CO, 0,26 Proc. CH4, 4,l Proc. 0 und 
81,l Proc. N. 

Alle diese Gemenge sind gefahrlos. Auch 
durch Zumischen von 2 Proc. Schwefelkies 
zur Kohle und Erhitzen derselbeo wurde 
kein anderes Resultat erhalten. Etwas ab- 
weichend verhielt sich allerdings Braun- 
kohlenstaub, der bei 250 bis 280' reichlicher 
Methan und Kohlenoxyd entwickelte, aber 
von einer Gefahr konnte auch hier immer 
noch nicht die Rede sein. Da  also die i n  
den Ofm und anderen Apparaten befindlichen 
Gasgemenge eine eigentliche Explosionsgefahr 
ausschliessen, war der Schluss berechtigt : 
Explosionen treten nur unter abnormen Be- 
dingungen ein, die Ursache ist in Branden 
zu suchen. Dass aber Kohlenstaub in Be- 
wegung durch gliihende Kohle zum Ent -  
flammen gebracht werden kann, wihrend er 
in Ruhe hijchstens langsam glimmt, war eine 
bekannte Thatsache. v. M e y e r  hat dann, 
urn das Verhalten des Staubes verschiedener 
Herkunft zu untersuchen, einen Apparat 
construirt, der es erlaubt, kleine Mengen 
desselben (etwa 0 , l S  g) durch den Inductions- 
funken zur Explosion zu bringen. In diesem 
Apparate hat  er 8 Proben untersucht, von 
denen 3 sich als explosiv erwiesen, 5 nicht. 
Dit die Elementaranalyse keinerlei Aohalts- 
punktc fur dies verschiedene Verhalten gibt, 
sucht v. Meyer die Erklarung dafur in der 
verschiedenen Oberflachenbeschaffenheit , so- 
wie in der Art des Bitumens der Proben, 
womit wir freilich noch nicht vie1 weiter 
kommen. Versuche, die in griisserem Maass- 
stabe in Oberriiblingen angestellt wurden, 
hatten kein Ergebniss. Dort i s t  es iiber- 
haupt nicht gelungen, den Kohlenstaub zu 
entflammen. 

Das Resultat der Versuche lasst sich 
dahin zusammenfassen : das Agens, welches 
die Hauptgefahr in sich birgt, ist  der feine 
in Bewegung gesetzte Staub; aber auch 
dieser i s t  so lange gefahrlos, so lange er 
keine Gelegenheit findet, sich zu entziinden. 
Also gilt es, Staub vermeiden und einen 
etwa entstehenden Brand sofort ersticken ; 
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je kiirzer und einfacher d e r  Weg von den 
Trockeneinrichtungen zur Presse , desto ge- 
ringer die Gefahr. Der deutsche Braun- 
kohlenindustrieverein h a t  sich bei diesen 
Ergebnissen nicht beruhigt; der von ihm er- 
nannte Ausschuss fiir die  Untersuchung von 
Staubexplosionen in  Brikettfabriken h a t  sich 
weiter bemiiht, Abhilfe zu schaffen und h a t  
ein Prcisausschreiben erlassen fur  die Er- 
findung des  besten Apparates, welcher es  
ermiiglicht, d ie  Schnecken und  Elevatoren 
in  den Brikettfabriken zu beseitigen. Auf 
dieses Preisausschreiben ist eine Reihe von 
Bewerbungen eingegangen, der Ausschuss 
konnte  aber  leider keiner derselben den 
Preis zuerkennen. I n  einer Sitzung des  Aus- 
schusses wurde auch die Frage eriirtert, wie 
ein ausgebrochener Brand am bes tea  zu 
liischen sei. Es wurde fiir das  Beste er- 
achtet, zuniichst d ie  Fabrik ausser Betrieb 
zu setzen und  d ie  Arbeiter zu entfernen. 
Mit dem Liischeu seien alsdann 2 Leute, 
die  mit  besonderen Liischanziigen versehen 
seien, zu beauftragen. Glimmende Kohle 
auf horizontaler Flache lasse sich am Ieich- 
testen durch Auflegen von nasser Kohle 
oder nassem Sande oder Lehm liischen; sei 
der  Brand a n  geneigten oder senkrechten 
Flachen ausgebrochen, so diirfte sich Anwen- 
dung von Dampf oder fein ver thei l temwasser  
(Kiirting’sche Streudiise) empfehlen ; natiir- 
lich diirfe der  Dampf- oder Wasserstrahl 
nicht direct auf die brennendeKohle gerichtet 
werden. 

Weitere Vorscbriften zur Verhutung von 
S t auban Sam mlun g, von S t auben tzundung, der 
Verbreitung des  Feuers gibt  die  neue Berg- 
polizeiverordnung vom 14. Mai 1898, d ie  
Sie  im 47. Heft unserer Zeitschrift finden. 

Bezuglich des chemischen Processes bei 
der Staubexplosion nimmt man an ,  dass er 
meist in 3 Phasen verlauft: Zunachst is t  
ein Brand niithig, der sich auf sich bewe- 
genden Staub iibertragt und diesen zur  Ent -  
flammung bringt. Dadurch bi ldet  sich aber  
augenblicklich eine riesige Menge von brenn- 
baren Gasen, die bei geniigendem Luftzutr i t t  
eine heftige Explosion verursachen. 

Die Staubexplosionen s ind nicht nur  fur  
dieBrikettfabriken verhangnissvoll, in  gleichem 
Maasse gefahrlich sind sie im Steinkohlen- 
bergbau ; hier ist naturlich Steinkohlenstaub 
das  Agens. Auch Mehlstaub ist ein recht 
gefahrlicher Kiirper. Nebenbei bemerkt, 
kommen Kohlenstaubexplosionen auch in un- 
seren Schweelereien vor. Man h a t  sie be- 
obachtet beim Wiederanfiillen der  gereinigten 
Cylinder mi t  Kohle, und sie sind anch der  
Grund, weshal b bei einer kleioen Cylinder- 
explosion so leicht das  Dach der  Schweele- 

rei gefabrdet ist. Der  unter den Balken 
liegende feine Staub, der doch zum griissten 
Theile aus  Kohle besteht, entziindet sich 
blitzschnell. 

Dass  die  Thl t igkei t  des  Chemikers auch 
in  anderer Hinsicht von dor Brikettindustrie 
in Anspruch genommen wird, bedarf kaum 
der E r w l h n u n g ;  ich wil l  nur  kurz andeuten, 
dass selbstredend das  Rohmaterial und  d a s  
fertige Product  untersucht werden muss;  
wir miissen vom Rohmaterial den Gehalt an 
Wasser, a n  Bitumen, a n  fliichtigem Schwefel 
und an Asche wissen. Auch vom Fabr ika t  
wollen wir Wasser-. Aschen- .und Schwefel- 
gehalt wissen, besonders aber den Heizwerth. 
Ob der letztere nun auf Grund der  Elementar- 
analyse oder im Calorimeter oder i n  der  
Bombe bestimmt wird, das  wird sich wohl 
ziemlich gleichbleiben , das  kiinnen wir dem 
Einzelnen iiberlassen. Auch auf die iibrigen 
Untersuchungsmethoden brauche ich wohl 
nicht einzugehen; sie durften allen Anwesen- 
den bekannt  sein. 

Sie sehen, meine Herren, allzuviel weiss 
man vom Chemismus des  Brikettirungspro- 
cesses noch nicht; vielleicht bietet sich 
Ihnen die  Geleaenheit. die Sache weiter zu ” 
verfolgen. Es gibt  noch vielerlei zu er- 
ledigen; ich erinnere n u r  daran,  dass  Staub- 
explosionen immer noch nicht verhindert 
werden kannen, und weiter an den noch 
immer recht  umsttndlichcn Trockenprocess 
mit seinen complicirten und recht theuren 
Apparaten. 

In  der Besprechung des Vortrages weist der 
Vorsitzende darauf hio, dass dem Vortragenden 
deshalb besonders zu danken sei, weil er mit sei- 
nem Vortrage ein Gebiet beruhrt habe, das fur 
Chemie und die Chemiker noch lohnende Ziele 
uud dankbare Aufgaben enthalte. Zweifcllos sei 
der Chemismus bei der Brikettirung bis jetzt nicht 
gebuhrend berucksichtigt; dass er i n  der Zukunft 
noch von Bedcutung werdcn kaon, bezweiflc er 
ebensowenig. Man sollc sich nur damn gewohnen, 
die Vorgange bei dcr  Brikettirung niit dem Auge 
tles Cbemikera zu beobachten und man wcrde 
bald iiber das jetzige Anfangsstadium hinaus gc- 
laogen. Die Verwendong dcr Kohlensaure als 
Loschmittel geh6re beispielsweise auch in dies 
Capitel. Bei den jetzigen Preisen fur flussige 
Kohlensaure sei der Anschluss von mit solcher 
gcfullten Bomben rnit entsprechenden Druckreduc- 
tionsventilen an die Apparatur der Brikettfabrik 
sicher moglich und wahracheinlich ein aussichts- 
volles Mittel gegen verheerende Brande. Zum 
Chemismus gehijrt auch das Bestreben, die fur 
St&dte immer dringlichcr werdende Bekampfung 
des ltauches und Russes durch geeignete Heiz- 
materialien zu bewerkstelligen. Herr Bergrath 
S c h r o c k e r  beschreibt im Anschluss an diese 
Ausfuhrungen das Kosmann’sche Verfahren der 
Herstellung rauchfreier Briketts, allerdings sei fur 



Stcinkohlcnbriketts ein viel geringerer I<alkzuschlag 
nijthig als f i r  Braunkohlcnbriketts. Thatsacbe sci 
abcr, dass diese mit beslem Heizclffect und rsuch- 
10s gebrannt hirtten. Ihre Einfiihrung sei leider 
daran gescheitert, dass ein Mebrpreis dafiir habe 
nicht erzielt' werden konnen, wie die rermehrten 
Productiorrskosten dies verlangt hitten. Man 
m6chtc doch erwilgcn, dass die seit acht Jahren 
iiber rauchlose Feuerungen wrhandelnde und be- 
rathende Commission sich nunmelir auf die Koh- 
lenstaubfeuerung als cinziges Mittel geeinigt habe. 
Diese whrde noch viel hBhere Xosten erfordern 
als Briketts mit Kalkzuschlag. Herr  Goti.-Rath 
V o l h a r d  ist dcr Meinung, dass es sich bei der 
Mittheilung des Herrn Bergrath S c h r o c k e r  nicht 
um chemische Vorginge handelt. Auch andere 
por6se Matorialien, wie bcispielsweise Thou, wiirden 
dieselbe Wirkong haben. Herr H u t h  theilt mit, 
dass er aus Grudekoks durch Salpeterzusatz rauch- 
lose Briketts hergestcllt habe , deren Herstellung 
sich jedoch nicht bezahlt mache. Dr. K r e y  er- 
widert hicrauf, die Brikettirung des Grudekoks 
mittels S t i rke  unter Salpeterzusatz habc sich vor 
etwa zwBlE oder vierzcbn Jahren Suckow in Breslau 
niittels Patents schiitzen lassen. Dieso Briketts 
sollten zur Eisenbahnxagenheizung dicnen. Die 
Schweelindustrie habe kein Interesse daran, den 

' Ilcizmaterialienniarkt mit noch einem Artiliel zu 
1 versorgen, auch sei Grudekoks in seiner natiirlichen 
~ Form und gerade ihretwegen cin beliebtes Beiz- 
I material f i r  gewisse Bevolkerungskreise. Indesseu 

sei das Grudekoksbrikett in anderer Bezielrung nicht I obne Aussicht. Die Herstellung des Wasserzascs 
nach S t r a c h e ,  die sich bei Beleuchtung des Kran- 
kenbauses in Wien bcwzhrt habe, verwendc kcinen , Antbracit, sondern geringermcrthigu Materialien. 
Dr. K r e y  bezweifelt nicht, dass Grudekoks sich i n i  

1 Strache'scben Apparat bewirbren werde. € 2 ~  miisse 
dann nathrlich in festerer Form sein als in seiner 

I natbrlichen, oft geradezu staubigen Beschaffen- 
' heit. - Prof. Dr. Hugo E r d r n a n n  lenkt die 
I Aufmerksamkeit auf die Vorgange bei der Pressung 

und mcint, dass im Augenblick des Druckcs das 1 Bitumen in Theer verwandelt merde. Grubendi- 
rector G a b  el  m a n  n h i l t  da.s Verhgltniss zwischen 

i Wasser- und Bitumengehalt im pressfertigen Kohlen- I gut  fir das Wicht ig tc  des ganzen Vorgangs und 
1 empfieblt Versuche und Beobacbtungen i n  dieser 
I Kichtung. 

Nachdem dcr Vorsitzende den Reclnern ge- I dankt bat, erfolgt der Schluss der Sitzung Uhr. 
Der Abend rereinigte cine griissere Anzahl Mit- 1 glieder irn Speisesaal des Grand H6tel Bodc. 

I Der Vorstcrid. 

Znm Rlitgllederverzeichnihniaa. 
I. A l s  M i t g l i e d e r  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  C h e m i k e r  w e r d e n  v o r g e s c h l a g e n :  

Dr. Engon B8chfeld, Cliemiker, Frankfurt a. Main, Hochstr. (durcli Prof. Dr. K. E lbs ) .  
Dynemit Action-Qesellsehaft vormals Alfred Nobel & Co., Hamburg, Fabrik Kriinimel, Kriirnniel bei 

Dr. H. Lorenz, Professor an 3cr Universitit und diplomirter Ingenieur, IIalle a. d. Saalc (durcli Dr. 

Dr. Mniiier, Chemiker unt l  Betrieldeiter tler chcmischen Fabrik Oranienburg, Oranienburg bei Berlin 

Isidor Teiehner, Technischer Chemiker, Altenessen, Essen-Horsterstr. (durcli Dr. W. J a e n  ke). RIL-W. 

Geesthacht ((lurch Director F. R ich te r ) .  

Krey).  %-A. 

(dorch Dr. Geyer ) .  

Hb. 

11. Wo h n  u n  gs in d e  r u n  gen :  
Beck, Dr. Carl, Stuttgart, Werastr. 39 (ab 1.B. 99). , 
Diery, Herm., Betricbsleiter der Portland- Cement- 1 

fabrik Halle, Passcndorf bci Balle a. d. Saale. Ranzow, N., Berlin N., Fennstr. 31. 
Hess, Dr. W., Betriebsleiter der chemischen Diinger- Riihle, Dr. J., Director der Portland- Cementfabrik, 

fabrik Kendsburg, Rcndsburg (ab 1./3. 99). 1 Golleschau bei Tescheri, 6sterr.-Schlesien. 
Moye, Dr. Albert, Portland-Cementfabrik der Go- ! Schmid, Dr. Ernst, Badische Anilin- & Sodafabrik, 

1 Ludwigshafen a. Rhein. 

Gesammnt-Mitglzahl: 1837. 

golin-Gorasdzer Kalk-Act.-Gcsellschaft, Kunigl. 
Neudorf bei Oppeln (ab 1./5. 99). 

Wohnungs- und Shndesinderungcn, welche in der im Monat Fcbruar ersclieincnden neuen Mit- 
gliederliste beriicksichtigt werden sollen, werden umgeliend an die Adresse des Gescht i f t s f~rers  D i r e  c t o r 
F r i t z  L i i ty ,  T r o t h a  b e i  H a l l e  a. d. S a a l c  erbeten. 

Die Herren Mitglicder werden gebeten, g c m h  § 7 der Satzungen den Jahresbeitrag in Hiihe von 
Yk. 20 im Laufe dieses Monats an die 

Vcr  1 a g s b u c h h a n d  I un g v on J u l i u  s S p r in  g e r  
einzusenden, da die Erhehung der riickstiindigen Beitrage im Monat Mirz per Postanftrag erfolgen wird. 

Der Voretand. 
. - ___. . ~. - -. _ _ ~ .  . _.___. -- - - -. - 

Vermtwortl.f.d.wiasenseh.-techn.Theil: Prof.Dr. Ferd.Flscher-oattingen, f.d airthscLTheil: Dr.L.Wengh6ffer-Berlin; 
fllr die Sitzuagsberiehte der Bezirksverehe nnd die VerelneAlSngsleganheitm: Diredor F r t t r  LBty-Trotb. be1 Hdle a. 8. 

Verlag yon J n l i n r  Spr inger  in Berlin N. - Dmck Yon Quhr Sohde (Otto FrineLe) in Berlin N. 


