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Verein deutscher Chemiker.

Sitzungsberichie der Bezirksvereine.

sitzung abgehandelt worden war. Bei der Kiirze
Bezirksverein fiir Sachsen und Anhalt. der Z%it, gie Herrn Dr. Rassow fiir die Vorbe-

Hauptversammlung am 4. December ' reitung des Vortrags seitens des Vorstandes be-
1898 in Halle a. 8. ,Grand Hotel Bode~. | messen werden konnte, war eine Anderung nicht

Die Sitzung wird 11!/, Uhr von dem Vor- | mebr maiglich. Der Vorsitzende dankte Herrn
gitzenden Dr. Krey mit dem Ausdruck des Be- | Dr. Rassow fir die Bercitwilligkeit, hier vorzu-
dauerns eroffnet, dass eine Reihe widriger Umstinde | tragen und kniipfte daran die Hoffaung, ihn in
eine verspitete Einladung zu dieser Versammlung | einer spiteren Sitzung héren za dirfen. Es wird
veranlasst habe. Anwesend sind nur finfzehn Mit- | dann Herrn Prof. Dr. H. Lorenz (Halle a. 8.) das
glieder. Der Geschiftsbericht des Vorstandes fir | Wort zu einem Vortrag ertheilt iiber: ,Schweflig-
das Jahr 1898, sowie der Bericht iber die Ver- , siure, Ammoniak und Kohlensiure in der Kailte-
sammlung am 5. November einschliesslich der — erzeugung®. Auf cine Wiedergabe des Vortrages
Denkschrift wegen der geplanten Stellenvermitte- | miissen wir hier verzichten und verweisen auf das
lung liegen gedruckt vor. Dem Inhalt des Be- | in der Kiirze in zweiter Auflage erscheinende Buch
richts @ber das Kassenwesen fiigt Ilerr Kobe | ,Neuwe Kithlmaschinen (Minchen 1899, R. Olden-
noch einige miundliche Erklarungen hinzu, Die ' bourg) des Herrn Prof. Lorenz, besonders aunf
Richtigkeit der Rechnung wird von Herrn Lity, dessen 2. Capitel.
der gemeinschaftlich mit Herrn Engelcke diese Den 2. Vortrag hal .

£ e . n 2. ag halt Herr Director Dr. Precht
geprift hat, bestitigt und demnichst Herrn Kobe . .
Entlastung ertheilt. Dann erstattet Herr Dr. Ernst . Uber die .
Erdmann Bericht iiber seine Thitigkeit als Ver- .gegenwirtlge.Lage der Kaliindustrie "“‘d
treter des Vorstandes beim Vorstandsrath, be- ibre Fortschritte anf chemischem Gebiete.
sonders bei der diesjahrigen Hauptversammlung in Der Vortragende begann seine Ausfihrungen
Darmstadt. — Hieraof folgt die Wahl des Vor- | mit dem Hinweis, dass sich am 1. Januar kom-
standes (mit Ausnahme des Vorsitzenden, dessen | menden Jabres in der Kaliindustrie ein Umschwung
Amtsdaver am 31. December 1899 ablauft) mit | vollzichen wird, indem der jetzige scit 10 Jahren

folgendem Ergebniss: bestehende Syndikatsvertrag mit dem 81. December
2. Vorsitzender Dr. von Lippmann, dieses Jahres ablduft und der vorlaufig auf 3 Jahre
Schriftfihrer Dr. Holand, geschlossene neue Vertrag in Kraft tritt. Die
Kassenwart P. Kobe, seit 20 Jahren vereinbarten Vertrige unterscheiden
Vertreter beim Vorstandsrath Dr. Ernst Erd- | sich von dem neuen Vertrage hauptsichlich in der
mann, Art und Weise, wie die Betheiligung der einzelnen
dessen Stellvertreter Dr. Precht. Werke geregelt wird. Im alten Vertrage wurde

Den ausscheidenden Vorstandsmitgliedern Dr. | als Grundlage die tiglich zu fordernde Gesammt-
Scheithauver und Dr. Rosenthal wird auf An- | Robsalzmenge festgesetzt und den einzelnen Wer-
trag des Herrn Dannien der Dank des Vereins | ken ein bestimmter Antheil dieser Forderziffer zu-
far ihre Mithewaltung ausgesprochen. gewiesen. So wurde z. B. in der Chlorkalium-

Der Vorsitzende gibt Kenntniss von der am ! fabrikation einem jeden Werke genau vorgeschrie-
9. December in Freiberg i. S. stattfindenden Ver- | ben, wieviel Carnallit es pro Arbeitstag in seiner
sammiung unseres benachbarten Bezirksvereins fir | Fabrik verarbeiten durfte. In Ansehung der That-
Sachsen und Thiiringen und der an uns ergange- | sache jedoch, dass die Zusammensetzung der Roh-
nen Einladung und theilt ferner mit, dass der | salze sehr verschieden sein kann, indem beispiels-
Vorstand dem Vereinsmitgliede Fabrikdirector | weise Lager von Sylvinit und sogenannter ,Hart-
Grotowsky in Kopsen, Kreis Weissenfels zum | salze“ aufgeschlossen wurden, d.h. chlormagnesium-
70. Geburtstag eine Glickwunschadresse aberreicht | armer, mehr oder weniger chlorkaliumreicher Ge-
und dieser in herzlicher Worten brieflich fir die | mische von Chlorkalium, Chlornatrium und Kie-
ibm widerfahrene Ebrung gedankt habe. Im An- | serit, musste eine neue Basis geschaffen werden,
schluss an cin vorliegendes Schreiben des Haupt- | auf Grund welcher die Vertheilung der Betheili-
veroins, das um Erhebungen ersucht, um Material | gung geregelt wurde. Diese neue Grundlage
fir die weitere Behandlung der Gebithrenfrage zu | wurde gefunden in der Menge der abzusetzenden
beschaffen, bespricht Herr Lity nochmals aus- | Fabrikate. Einem jeden Werke wird von dem
fahrlich den jetzigen Stand der Angelegenheit, die | Absatze der weiter unten charakterisirten vier
bereits 1894 und 1895 zum Gegenstand von Ein- ' Gruppen der Erzeugnisse ein bestimmter Antheil
gaben an das Preunssische Staatsministerium ge- | zugewiesen, wobei als Einheitsmaass — Rechnungs-
macht worden ist. Es wird beschlossen, die Mei- ' einheit — der Doppelcentner reines Kali zu Grunde
nung der Vereinsmitglieder einzeln einzuholen. gelegt wird. Ein jedes Werk kann also nach dem

Schluss der geschaftlichen Sitzung 1 Ubr. | neuen Vertrage beliebig viel Rohsalz fordern und

Nachmittags 81/, Ubr eroffuet der Vorsitzende = verarbeiten, absetzen darf es aber nur die ihm
Dr. Krey die wissenschaftliche Sitzung, anwesend . vertragsméssig zugebilligte Kalimenge. Zu diesem
sind 29 Mitglieder und 11 Gaste. Herr Privat- | Zwecke werden, wie bereits oben erwahnt, 4 Grup-
docent Dr, Rassow in Leipzig ist leider verhin- = pen von Erzeugnissen unterschieden:
dert, vorzutragen, da das von ibm in Aussicht Grappe I: Erzeugnisse mit mehr als 48 Proc.
genommene Thema vor Kurzem in einer Vereins- | Kali = 76,1 Proc. K Cl oder 88,9 Proe. K, SO,.




Gruppe I1: Erzeugnisse von mehr als 18 Proc.
bis 48 Proe. Kali = 28,6 bis 76,1 Proc. K Cl
oder 33,3 bis 88,9 Proc. K, SO,.

Gruppe 1II: Nicht carnallitische Rohsalze mit
einem Gehalt von 12,4 bis 18 Proec. Kali=19,7
Proc. bis 28,5 Proc. K Cl oder 23,0 bis 88,3
Proc. K, 80,.

Gruppe IV: Carnallitsalze mit weniger als
12,4 Proc. Kali.

In Gruppe I kommen vorzugsweise Fabrikate
in Fragoe. Die Gruppe 11 umfasst Fabrikate,
Mischsalze und Rohsalze, die Gruppe III und IV
ausschliesslich reine Naturproducte.

Um zu verhindern, dass carnallitische Salze
mit hohem Kaligebalte unter Gruppe III verkauft
werden, musste eine Methode zur Unterscheidung
beider Gruppen vereinbart werden. Als solche
wurde das Verhalten von Kainit und Carnallit
gegen 96 proc. Alkohol gewahlt. Diese Methode
wurde vom Vortragenden bereits friher in Fre-
senius, Zeitschrift fir analytische Chemie 1879,
Seite 439 veroffentlicht. Schiittelt man fein ge-
pulverten Carnallit bei Zimmertemperatur mit
96 proc. Alkohol, so geht die Gesammtmenge des
Chlormagnesiums in Losung, wahrend das im
Kainit enthaltene Chlormagnesium vollkommen un-
16slich ist. Es ist im Syndikatsvertrage verein-
bart worden, der Carnsllitgruppe Rohsalze zuzu-
rechnen, welche mehr als 6 Proc. in 96 proec.
Alkohol léstiches Chlor enthalten; alle ibrigen
Salze gehéren zu Gruppe III.

In dem Bestreben die bestehenden Analysen-
methoden méglichst zu verbessern, warde die Be-
stimmung des Kalis mit Uberchlorsaure von Dr.
Wense in Westeregeln griindlich durchgearbeitet
und als analytische Methode brauchbar gefunden,
Man dampft die gegebenenfalls mit Chlorbaryum
von Schwefelsaure befreite Kalisalzlosung mit einem
Uberschoss von Uberchlorsdure zur Trockne, zer-
reibt mit 96 proc. Alkohol, dem 0,2 Proc. Uber-
chlorsiiure zugesetzt sind, spiilt auf ein gewogenes
Filter und verfahrt weiter wie bei der Platin-
methode. Die Resultato stimmen mit denen der
letzteren Methode gut fberein. Die Vortheilg
gegeviiber der Platinmetbode sind die, dass die
Schwefelsaure nicht peinlich genau ausgefillt zu
werden braucht, sondern dass ein Uberschuss von
Chorbaryum angewandt werden kann. Ferner ver-
meidet man das theuere Platin, welches auch bei
sorgfaltigem Arbeiten nicht ohne Verluste wieder-
gewonnen werden kanp, und man bat auch den
Vortheil, zur Anpalyse grossere Mengen der zu
untersuchenden Salze verwenden zu konnen.

Weiter besprach noch der Redner die Aus-
sichten der Kali-Industrie von Brauuschweig und
Hannover. Bekanntlich haben sich in diesen Ge-
bieten mehr als 100 Bohrgesellschaften mit Nach-
forschungen nach Kalisalzlagern befasst, und als
angeblich mehrfach Lager von grosser Machtigkeit
und Reinheit erbohrt sein sollten, eine umfang-
reiche Borsenspeculation mit Kali-Werthen her-
ausgebildet, die jedoch in der letzten Zeit einen
michtigen Preissturz, ja geradezu einen Borsen-
krach, soweit neue hannoversche und braun-
schweigische Werke nnd Bohranlegen in Betracht
kommen, erfahren hat. Bei vier Werken, die dort
ihre Schachtabtenfungen fertiggestellt und gehofft
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hatten, noch in diesem Jahre in Betrieb zu kommen,
haben sich die Erwartungen, die man nach dem
Ergebniss der Bohrungen gehegt batte, durchaus
nicht erfillt. Die Kalisalz-Ablagerungen erwiesen
sich als nur 1 bis 1!/, m michtig, wihrend man
nach der Bohrung, die wohl durch einen von oben
nach unten gehenden schlangenformigen Strang
von Kalisalzen gegangen war, auf machtige Lager
gerechnet hatte. Dann aber geben die Schacht-
aufschlisse auch noch keineswegs Aufschluss iiber
die Ausdchnung der Lager, die in jenem Gebiet
nach Ansicht des Redners als secundire Bildungen
von oft nur unbedentendem Umfang und sehr ge-
stortem Schichtenlager den Kalisalz-Bergbaun sehr
unsicher érscheinen lassen, zumal auch hiufig
grosse Wasserschwierigkeiten sich geltend machen.
Ausgeschlossen ist darum allerdings nicht, dass
einzelne jener Werke in Betricb kommen, wenn
man 600 bis 800 m tief geht, Querschlige nach
allen Seiten troibt und dabei das Glick hat, auf
abbauwirdige Lager zu stossen.

Ferner theilte der Vortragende mit, dass die
Ansichten iiber primire und secundire Salzbildun-
gen gegenwiartiz noch sehr verschiedenartig sind.
In der 5. Auflage seiner kleinen Schrift @ber die
Salzindustrie von Stassfurt und Umgegend hat der
Redner Steinsalz, Anhydrit, Polyhalit, Kieserit,
Carnallit, Boracit und Druplasit als Mineralien
von primarer Bildung bezeichnet, dic allerdings
auch in secundirer Bildung vorkommen konnen,
wahrend er fir die abrigen im Kalisalze gefun-
denen Mineralien, etwa 20 an der Zahl, nur eine
secundire Bildang annahm. Spiter sprach er in
einem Vortrage am 29. November 1898 (Zeitschr.
f. ang. Chem. 1897 8. €8) ecine verinderte Ansicht
aus, kommt aber gegenwirtig im Allgemeinen auf
die éltere Anschauung zuriick und muss den se-
cundiren Bildungen im Kalisalzlager einen viel
grosseren Umfang zusprechen, als man friher an-
zunehmen berechtigt war. Er muss an dieser
Stelle darauf verzichten, die secundédren Bildungen
im Einzelnen zu beschreiben, weist indess darauf
hin, dass man die durch Einwirkung von Wasser
herbeigefiihrten Zersetzungen der urspringlichen
Kalisalzablagerangen zweckmassig in folgende drei
Perioden eintheilen kann:

Die erste Periode der Carnallitzersetzung be-
gann bereits unmittelbar nach der Ablagerung der
Salze, sobald ein Theil des Salzlagers durch Er-
hebung blosgelegt und den atmosph#rischen Nieder-
schlagen ausgesetzt war. In dieser Periode ist vor-
zugsweise aus dem Carnallitlager ein Gemisch von
Sylvin und Kieserit, das Hartsalz, gebildet worden.

Die zweite Periodo umfasst den Zeitraum von
der Ablagerung des Salzthones und Anhydrits bis
zum Beginn der Bildung des Buntsandsteins. In
dieser Periode fanden umfangreiche secundare Bii-
dungon von Sylvin und Carnallit statt, die in dem
jingeren Steinsalzlager eingebettet liegen. Die
Bildung dieser Kalisalze ist in derselben oder in
dhnlicher Weise zu erkliren, wie die Bildung
des jingeren Steinsalzes, die der Vortragende in
der Festschrift zur Hauptversammiung des Vereins
deutscher Ingenieure in Magdeburg 1882 (S. 51)
beschrieben hat.

Die dritte Periode umfasst die spateren se-
cunddren Bildungen, die theilweise wahrend, vor-
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zugsweise jedoch pach der Ablagerung des Bunt- : jedermann klar sein, sobald ihm nur ober-
sandsteins stattfanden. Das Haupterzeugniss dieser | fachlich die Eigenschaften unserer Braun-
Periode ist Kainit, und daher kann dieser Zeitabschnitt | kohle bekannt sind. Die Kohle. die wir

als die Kainitbildungsperiode bezeichnet werden. . . : i
Die Salze secundirer Salzbildunzen rden | 1D uDSerem Bezirk, also etwa zwischen Halle

gen we . . . .

sowohl auf urspriinglicher als auch auf verinderter | und Zeltz., gewinnen, 18t von erdlgernBe-
Lagerstitte gefunden. In letzterem Falle sind sie schaﬁ'enhelt;.Knorpel. treten m("h_t' allzu ha..uﬁg
vollstindig gelost und wieder auskrystallisirt wor- | auf. Und diese erdige Kohle ist von einer
den, wihrend im ersteren Falle durch die Ein- | Substanz durchsetzt, mit der -wir uns spiter
wirkung von Wasser nur die leicht loslichen Salze | noch beschiiftigen wollen, die wir Bitumen
nennen. Der Gebalt an Bitumen ist sehr

|

gelost wurden und die schwer loslichen entweder i

in uaverinderter Zusammensetzung auf urspring-  schwankend, er ist aber maassgebend fir die

licher Lagerstitte zuriickblieben. Die Salze der ‘ Verwerthung der Kohle. Eine Kohle mit

ersten und dritten Bildungsperiode finden sich hohem Bitumeehalt wird auf chemischem

vorzugsweise auf urspriinglicher Lagerstitte, wih- | W b 8 ird hweelt: die mi

rend die secundiren Salze der zweiten Bildungs- ‘ vege verar eitet, wird versc \weell, die mit

periode ausschliesslich auf verinderter Lagerstitte | nle.drlgem muss auf mechamsch.em _verar-
| beitet werden. Nun finden wir in hie-
|
I

zu suchen sind.

Auf Anfrage des Herrn Bergrath Schrocker- | siger Gegend vielfach Schweel- und Feuer-
Halle erklarte der Redner, dass bei Gross-Riuden, | kohle zusammen in einem Fl8tz. Ist das
sowie an der Asse im Braunschweigischen primire | Verhiltniss zwischen beiden derartig, dass
Ca}rnallitlager in normaler Ablagerung zu erwarten | dije Feuerkobhle durchweg in den eigenen
sein werden. . i Schweelereien verbraucht werden kann, so

In der sich anschliessenden Besprechung k - N . .

. - ) . ) ommt sie natlirlich nicht zur mechanischen
spricht sich Herr Grubendirector Gabelmann fir . . .
den Abbau von Salzlagern aus, die nur 1 bis 2 m Verarbeitung. ~ Meist ist das .abgr nicht der
Maichtigkeit baben.  Geschickte bergminonische | F#ll, besonders da nach Eiofihrung der
Behandlung vorausgesetzt, konne er darin cine Gasfeuerung durch Wernecke der Verbrauch
grossere Schwierigkeit, wie beim Abbau von Braun- | an Feuerkohle noch wesentlich gesunken ist.
kohlen oder Steinkohlen bei geringer Michtigkeit | Was sollen wir da mit dem Uberschuss
nicht erblicken. Der Vortragende ist dagegen anfangen? Ihn in die Schweelerei schicken,
der Meinung, dass der Abbau solchex: Lager nur geht nicht gut an, er wirde die Ausbeute
solange lohnen worde, so lange das Syndikat bestehe. | - ppaar gewaltig herabdriicken und seine
Qualitit verschlechtern; denn Feuerkohle
liefert bekanntlich nicht nur wenig, sondern
. auch sehr schlechten Theer. Abkaufen wiirde
Uber den Chemismus bei der Braun- | ypg unsern Uberschuss an Feuerkohle auch
kohlenbriketirung. piemand, denn in der Form, wie sie die

M. H.! Auf zwei Pfeilern ruht unsere | Natur uns nun einmal liefert, ist sie ent-
beimische Braunkohlenindustrie, einmal auf | schieden ein minderwerthiges Feuerungs-
der chemischen Verarbeitung der Schweel- | material. Wir miissen uns also nach einer
kohle zu Braunkohlentheer und zweitens auf | anderen Verwerthungsform umsehen und zur
der mechanischen der Feuerkohle zu Press- | mechanischen Verarbeitung greifen. Man hat
steinen, insbesondere Briketts. Von der Be- | deshalb anfangs die Kohle mit Wasser an-
deutung unserer Mineral5lindustrie, die den | geriihrt und den dicken Brei mit der Hand
durch Schweelen gewonnenen Theer ver- | geformt, dann spater in Maschinen in festere
arbeitet, haben Sie durch den Vortrag unse- { Formen gepresst. Und noch jetzt arbeiten
res geehrten Vorsitzenden, des Ierrn Dr. | zahlreiche Anlagen in dieser Weise, aber
Krey, den er vor 2 Jahren gelegentlich | diese sogenannten Nasspresssteine haben doch
der hiesigen Hauptversammlung hielt, ein ' in Folge ihrer immerhin nur geringen Harte
Bild gewonnen. Wenn ich es nun heute wage, | nur ein verhiltnissméesig kleines Absatz-
Sie zundichst auf die Bedeutung unserer | gebiet, ihre Production kann also auch nur
Brikettindustriehinzuweisen und im Anschluss | eine beschrinkte sein. Im Wesentlichen sind
daran auf den Chemismus des Brikettirungs- &= wir doch auf die Darstellung der Briketts
processes, so muss ich von vornherein um | angewiesen, trotzdem diese einen so theuren
Entschuldigung bitten, wenn mein Vortrag | und complicirten Apparat erfordern; nur
etwas liickenhaft bleibt, liickenbhaft besonders | auf diese Weise kénnen wir einen Theil
deshalb, weil man eben von diesem Chemis- | unseres XKohlenbesitzes in angemessener
mus bis jetzt eigentlich recht wenig weiss. | Weise verwerthen. Dass eine ganze Reihe

Ich sagte soeben, dass die Brikettindustrie | von Grubenanlagen die Kohle nur f{drdert,
fir den siichsisch-thiiringischen Braunkohlen- | um sie zu Briketts zu pressen, &ndert an
bergbau mindestens ebenso wichtig sei als | dieser Thatsache nichts; es gibt auch solche,
die Industrie der Mineraldle; das wird sofort | die ihre Kohle nur verschweelen. Im All-

Herr Fabrikdirector Dr. Rosenthal hilt
dann den 3. Vortrag:
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gemeinen diirften meine Ausfithrungen wenig-
stens fiir die s#chsisch-thiiringische Braun-
kohlenindustrie zutreffen. Zu welcher Be-
deutung die Brikettindustrie gekommen ist,
dariiber werden nachstehende Zahlen Ibnen
Aufschluss geben, Im Jahre 1858 wurden
auf der Grube v. d. Heydt bei Ammendorf
die ersten Brikettirungsversuche gemacht; im
Jahre 1864 folgte Grube Karl bei Férder-
stedt und 1865 Grube Eintracht bei Ullnitz.
Alle 3 Fabriken hatten keine dauernden
Erfolge aufzuweisen, da eine Menge Schwierig-
keiten, insbesondere solche beim Trocknen
der Kohle, zu iiberwinden waren. Im Jahre
1875 standen erst 29 Pressen im Betriebe,

die zusammen 5 130000 hl Kohle ver-
brauchten. 1888 dagegen 186 Pressen,
welche 45 Millionen hl Kohlen consu-

mirten und rund 25 Millionen Ctr. Briketts
darstellten. Heute haber wir etwa 300
Pressen zu verzeichnen, ausser den rheini-
schen, deren Zahl sich auf etwa 100 be-
lauft, mit einem Verbrauch von etwa 140
Millionen h! Xohlen und einer Produc-
tion von 70 Millionen Ctr. Briketts. Das
Capital, das in diesen Anlagen festgelegt
ist, belduft sich auf mindestens 60 Millionen
Mark. Dass eine solche Industrie von hoher
Bedeutung fiir den nationalen Haushalt ist,
liegt auf der Hand — welchen Gewinn
haben allein die Maschinenfabriken, die fiir
sie beschiftigt sind! — Eine Storung dieser
Industrie, wenn auch nur eine theilweise
und locale, die durch eine Schidigung der
mitibrzusammenhéngenden Mineralglindustrie
unbedingt eintreten wiirde, konnte deshalb
schlimme Folgen baben.

Den Brikettirungsprocess selbst darf ich
wohl als mehr oder weniger bekannt vor-
aussetzen; ich kann mich deshalb darauf
beschrinken, hier kurz zu recapituliren.

Die von der Grube gelieferte Kohle
wird zunéchst sortirt bez. zerkleinert, dann
bis zu einem gewissen Feuchtigkeitsgrade
getrocknet und schliesslich gepresst, und
zwar — das ist der wesentliche Unterschied
von Steinkohlen~ und anderen Briketts —
ohne Zusatz eines Bindemittels. Das Sor-
tiren bez. Zerkleinern der Kohle, der so-
genannte ,Sortir- oder Nassdienst“, bezweckt
einmal die Entfernung aller nicht in die
Kohle gehérigen, vielmehr zufillig hinein-
gerathenen Dinge, wie Holzsplitter, Schienen-
nfigel u.s. w., dann aber besonders die Zer-
kleinerung der Knorpelstiicke, sofern man
auch diese nicht besonders ausscheiden will,
um sie fir sich zu verkaufen. Die Kohle
passirt zu diesem Zweck ein oder auch zwei
Schiittelsiebe und verschiedene Walzwerke.
Durch einen Elevator wird die so vorberei-

tete Kohle auf das Niveau des Kohlen-
bodens gebracht, von wo sie in die unter
diesem befindlichen Trockenapparate gelangt.
Solcher Trockenapparate unterscheidet man
je nachdem die Trocknung durch direct
wirkende Feuergase, durch erhitzte Luft
oder durch Dampf erfolgt, vier Klagsen und
zwar 1. Feuerdfen, 2. Heissluftéfen, 3. com-
binirte Dampf- und Heissluftéfen und 4.
Dampfofen.

Von Feueréfen sind nur wenige noch im
Betriebe; die Neuanlage derselben, wie auch
die der Heissluftifen ist durch die neue
Bergpolizeiverordnung vom 14. Mai d. J.
untersagt. Uns interessiren also wesentlich
nur die Dampfdéfen, deren es 3 Systeme gibt.
Alle Systeme zu beschreiben, wiirde uns zu
weit fithren, die ilteren haben ja auch nur
mehr oder weniger historisches Interesse.

Von Dampféfen unterscheiden wir 1. den
Vogel’schen Dampfplattenofen, 2. den Dampf-
tellerofen und 8. den Schulz'schen Réhren-
apparat, und zwar werden in unserer Gegend
hauptsichlich die beiden letzten angewandt.
Der erste dieser Ofen arbeitet zwar staub-
frei und gleichmissig, aber der Apparat ist
zu complicirt; Reparaturen sind sehr schwie-
rig. Er eignet sich besonders zum Trocknen
einer weichen, mulmigen Xohle. Der Ofen

‘besteht aus 16 etagenférmig iibereinander

angeordneten Platten, die aus einer Anzahl
rechteckiger Dampfrohre gebildet werden
und zwar derart, dass der Dampfstrom das
ganze Rohrensystem durchstreichen kann.
Durch Rechen, die sich langsam hin und
her bewegen, und zwar beim Riickgang
ausserhalb der Xohlenschicht, wird die oben
durch einen Trichter zugefiilhrte Kohle vor-
wirtsbewegt vom obersten Teller zum
niichsten und so fort, bis sie unten durch
einen Abfallschlot in die Transportschnecke
gleitet. Der Ofen ist ummantelt; die Luft-
zufithrung erfolgt durch verstellbare Schieber
im Mantel. Je 2 Ofen liefern das trockme
Material fiir eine Presse.

Der Dampftellerofen der Zeitzer Eisen-
giesserei und Maschinenfabrik, der aber auch
von der Firma Vogel & Co. in Neuseller-
hausen gebaut wird, setzt sich aus 14 bis 20
doppelwandigen, schmiedeeisernen, fiberein-
ander angeordneten Tellern von 5 m Durch-
messer zusammen, die sich auf die Knaggen
von 4 festen gusseisernen Trigern stiitzen.
Das Rithrwerk besteht aus Charnierschaufeln,
die die Kohle auf einem Teller nach der
Mitte zu, auf dem nichsten dem Rande zu
bewegen. - Die Abfalloffnungen sind dem-
entsprechend abwechselnd in der Mitte und
am Rande angeordnet. Der Ofen ist gleich-
falls ummantelt und entweder mit Stell-
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schiebern oder Jalousiethiiren versehen. Vom ‘ Briketts entspricht. Der Pressstempel passt
untersten Teller fillt die Kohle durch ein ’ genau in die Pressform, die im Pressrumpfe
oder zwei Abfallrohre in die vor dem Ofen & eingebaut ist, Die Pressform, ein Xanpal
angeordnete Transportschnecke. Fiir den ‘ von etwa 90 cm Lioge, setzt sich aus der
Abzug der Wasserdimpfe dicnt ein Schorn- ' oberen und unteren Schwalbung und den
stein. Ein Ofen trocknet das Material fiir | beiden Seitentheilen zusammen. Die untere
eine Presse. | Schwalbung ist genau horizontal gerichtet,
Das neueste und, wie mir scheint, jetzt ' die obere kann mittels einer besonderen,
beliebteste System der Dampftrockendfen ist | starken Stellschraube verstellt werden, so
der Schulz’sche Rohrenapparat, der von der ‘ dass sie gegen die untere divergirt oder
Maschipenfabrik Buckau zu Magdeburg gebaut ; convergirt. Diese Einrichtung dient zur
wird. Er bildet einen geneigt lagernden | Regulirung des Widerstandes, den wir in
Kessel von etwa 6,5 m Linge und 2,2 m i der Presse haben miissen; besser jedoch
Durchmesser, in dem eine Anzahl Réhren : noch dient diesem Zwecke eine Verstirkung
— 240 Stiick — eingebaut sind. In den , der oberen Schwalbung, der sog. ,Buckel®,
Robren wird die Kohle getrocknet; durch ' dessen Hohe, Lage und Stirke sich der
den Kessel selbst stromt der Abdampf der = Eigenschaft der zu verpressenden Kohle an-
Betriebsmaschinen. Die Kohle gelangt durch | passen muss. Alle Theile der Form, die
einen Fillrumpf vom Kohlenboden in die | der Abnutzung stark unterworfen sind, werden
Rohren; damit diese aber nicht ganz ange- aus Hartguss gefertigt, die fibrigen aus
fiillt werden, ist der Fiillrumpf so angelegt, | Gussstahl.
dass sich die Rohrmiindungen abwechselad Der Pressbetrieb erfolgt nun in der
in und iber dem Niveau der im Fiillrumpfe ' Weise, dass sich der beim Riuickgang des
befindlichen Kohle bewegen. Die Kohle | Stempels bildende leere Ravm in der Form
kann so die Réhren nur zur Hilfte fillen | mit Kohle, die die Transportschnecke einem
und es bleibt Raum zum Abzug der Wasser- | Fulltrichter zufibrt, filit. Schiebt sich nun
dimpfe. Der Kessel wird durch Zahnrad- | der Stempel wieder vorwirts, so wird die
ibersetzungen in langsam rotirende Bewegung ' Kohle zunichst vor ihm hergeschoben, dann
versetzt; dadurch rollt die Koble in den | aber verdichtet. Wird nun der Druck, den
Rébren langsam dem unteren Ende zu, wo | der Stempel ausiibt, grosser als der Rei-
sie einer Transportschnecke zugefithrt wird. | bungswiderstand derzuvorgepressten Briketts,
Der Kessel liegt in Kugelzapfen; durch den | die sich noch in der Form und in den
oberen stromt der Abdampf — mit etwa | Fiibrungsschienen befinden, so wird die zu-
!, Atm. Druck — ein. Das Condensations- | sammengepresste Kohle, die nun ein neues
wasser wird durch 3 Sackrobre an der un- | Brikett bildet, um die Stirke eines solchen
teren Stirnwand aufgenommen und dem un- | in der Form vorwiirts geschoben. Der Druck,
teren Kugelzapfen zugefithrt. Die untere | der hierzu néthig ist, ist berechnet und auch
Stirnwand ist von Eisenblech umschlossen, | direct bestimmt worden; er betrigt etwa
damit die Wasserdimpfe aus der Kohle ab- ; 1200 bis 1500 Atm. Der Gesammtbedarf einer
geleitet werden konnen. Diese werden durch | Presse an Kraft ist ziemlich betridchtlich;
Schlote ins Freie gefihrt, nachdem sie vor- ! eine Anlage von 2 Pressen braucht Dampf-
her noch Staubsammler, die sogenannten | kessel von etwa 160 qm Heizfliche; von
Boreasapparate, passirt haben. In diese | der geférderten Rohkohle werden etwa
stromen die Dimpfe tangential ein und ver- | 27 Proc. unter den Kesseln verfeuert,
lassen sie central durch ein eingesetztes | 73 Proc. verpresst. Zur Herstellung von
Robr in der Richtung von unten nach oben. | 1 Tonne Briketts sind 2 Tonnen Presskohle
Der ausgeschiedene Kohlepstaub fillt durch | néthig, mithin gehen 50 Proc. verloren.
ein Fallrohr nach der Transportschnecke. | Dafiir steigt aber auch der Heizwerth auf
Je zwei Apparate trocknen die ndthige Koble | das Doppelte.
fir eine Presse. In aller Kirze habe ich Ihnen eben die
Dus Pressen der getrockneten Kohle er- | Apparate geschildert, die wir zur Herstellung
folgt ausnabmslos mittels der Exter’schen ! der Briketts brauchen, und auch die Fabri-
Kohlenpresse, die, nebenbei bemerkt, von | kation selbst im Grossen und Ganzen, und
einem Posirath construirt wurde. Die Presse | nun wollen wir uns noch etwas mit dem
besteht im Wesentlichen aus einer sehr | Chemismus des Brikettirungsprocesses be-
kraftig gebauten Dampfmaschine mit 2 grossen | schiftigen; denn wenn diese Art der Auf-
Schwungridern. An dem starken Kreuz- | arbeituog der Braunkohle auch mit Reclt
kopfe, dem sogenannten Bir, der sich in | als mechanische bezeichnet wird, so laufen
horizontaler Fithrung bewegt, sitzt der Press- | doch, wie wir sehen werden, verschiedenc
stempel, dessen Querschnitt der Form der | chemische Processe nebenher.
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Da haben wir zun#chst den Trocken-
process, durchaus nicht allein ein physika-
lischer Vorgang! Man trocknete anfangs die
Kohle mdglichst weitgehend, hatte aber da-
bei schlechte Erfolge zu verzeichnen; erst
allmahlich lernte man, dass ein ganz be-
stimmter Wassergehalt, der zwischen 16 und
20 Proc. schwankt, zur Herstellung eines
guten, festen und haltbaren Briketts n&thig
ist. Und dieser Wassergehalt ist fir ver-
schiedene Koblensorten verschieden hoch,
fir jede aber ein specifischer. Man hat ge-
funden, dass der Wassergehalt vom Bitumen-
gehalt abhiéngig ist, derart, dass im Allge-
meinen bitumenreichere Kohlen eines gerin-
geren, bitumenirmere eines héheren Wasser-
gehaltes in der Presskohle bedfirfen. Wes-
halb dies so ist, weiss man freilich noch
nicht. Ein Analogon ist der Einfluss des
Wassers beim Schweelprocess der Schweel-
kohle im Schweelcylinder. Man hat ver-
sucht, die Beobachtung so zu erkliren: Wir
wissen, dass nasse Kohle sich nur schwer
erwirmt und dem Einfluss der Hitze Wider-
stand leistet, trockne dagegen sich schon
bei relativ niedriger Temperatur zu zer-
setzen beginnt unter Bildung permanenter
Gase. Wird nun der Pressprocess bei man-
gelndem oder zu geringem Wassergehalt
vorgenommen, so wird das Bitumen unter
dem hohen Druck durch die dadurch herbei-
gefithrte starke Temperaturerhohung zersetzt
unter Bildung von permanenten Gasen, die
im Brikett eingeschlossen werden und es
nach dem Verlassen der Form zu zersprengen
versuchen, So ganz befriedigend ist diese
Erklérung aber doch nicht, denn wir er-
fahren dadurch nicht, warum gerade bitumen-
reiche Kohlen wenig Wasser brauchen, und
umgekehrt. Wenn das Wasser die Zersetzung
des Bitumens hindern soll, sollte man meinen,
brauchen bitumenreiche Kohlen auch das
meiste Wasser, .

Wesentlich anders versucht Kosmann?)
das Verhalten der Kohle beim Trocken-
process zu erklaren. Kosmann unterscheidet
zwischen hygroskopischem und Hydratwasser
der Braunkohlen; ersteres wire nur mecha-
nisch absorbirt, letzteres chemisch gebunden,
gehore zur Constitution der Kohle. Er be-
griindet dies damit, dass erstens die Kohle,
die alles oder nur einen Theil ihres chemi-
schen Wassers verloren hat, nicht wieder
durch Befeuchten in den vorigen schmierigen
Zustand zuriickgefihrt werden kann, und
zweitens, dass das bei héherer Temperatur
austretende Wasser alkalisch reagirt und

1) Verhandl. des IV. Allg. D. Bergmannstages,
262.
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brenzlich riecht. Die zweite Beobachtung
diurfte allerdings wohl anders zu erkléren
sein, die erste spricht aber fiir seine Ansicht.
Die Kohle wiirde sich also analog anderen
wasserhaltigen Mineralien, z. B. dem plasti-
schen Thon, verhalten. Die chemische Ener-
gie, mit der das Hydratwasser festgehalten
wird, entspreche dem Moleculargewicht der
Kohlenstoffsubstanzen, bez. Kohlenstoffver-
bindungen, zunichst dem Molecularvolumen
der Braunkohle als solcher und ist daher,
da dies ziemlich niedrig sei, eine verhdltniss-
massig geringe, 8o dass ein Theil des Hydrat-
wassers schon unter 100° entweiche. Da-
gegen wachse sie allmihlich, so dass die
letzten Moleciile erst bei héheren Tempera-
turen entweichen. Kosmann erdrtert dann
weiter zuniichst die physikalischen Conse-
quenzen seiner Theorie und kommt dann
auf die chemischen. Durch die Entwisse-
rung treten Polymerisationen der molecularen
Verbindungen ein und mit fortschreitender
Entwisserung erhalten wir Verbindungen mit
héherer WéarmetSnung, also auch hdherer
Reactionsfihigkeit. Letztere &ussert sich
dann als Erhéhung der Entzindlichkeit.
Will man also diese herabsetzen, so 1ist es
ndthig, die Kohle bei niedriger Temperatur
zu trocknen, um ihr nicht zu viel Energie
zuzufiihren; das kann aber nur im Vacuum
geschehen, weshalb Kosmann schliesslich
Vacuumtrockenapparate vorschligt.

Die Ausfiihrungen Kosmann’s sind sehr
beachtenswerth, schade nur, dass sie so
schwer verstindlich zu Papier gebracht sind;
die zuvor aufgeworfene Frage, warum jede
Kohle eines bestimniten Wassergehaltes be-
darf, um ein gutes Brikett zu liefern, er-
klaren sie freilich ebensowenig. Wir miissen
uns also vorliufig mit der Thatsache zufrie-
den geben, die Ursache kennen wir nicht.

Dass der Wassergehalt der zu verpressen-
den Kohle natiirlich auch ein mdglichst
gleichma@ssiger sein muss, ist selbstverstind-
lich; denn nur bei mdglichst gleichmissiger
Trocknung ist ja die Einhaltung eines be-
stimmten Procentsatzes méglich. Zu diesem
Zwecke ist eine mdglichst gleiche Korn-
grosse der Kohle erforderlich, und um diese
zu erreichen, hat man vielfach noch ein
Walzwerk eingeschaltet, in dem die Kohle
nach dem Trocknen pochmals gemahlen
wird. Auch das Patent von Mann ist hier
zu erwidhnen, der nicht simmtliche Kohle
den ganzen Trockenapparat passiren lasst,
vielmehr auf den oberen Tellern Siebe ein-
schaltet, durch die eine Separation der
feineren, schon trocknem Kohlentheile von
den grdberen, noch feuchten erzielt wird.

Kommen wir nun zum Pressprocess. Wie
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gchon erwihnt, wird die Braunkohle ohne
Zusatz eines Bindemittels, nur durch starken
Druck zusammnngepresst. Das Bindemittel
wird ersetzt durch das Bitumen, das in der
Kohle enthalten ist. Uber die chemische
Natur des Bitumens ist wenig bekannt. Es
lisst sich durch Extraction mit Ather, Li-
groin oder Alkohol aus der Kohle gewinnen
und stellt dann einen wachsartigen, schmelz-
baren Kérper dar, der nach E. Riebeck
ein Gemenge von Producten verschieden weit
gediehener Oxydationsstufen von Xohlen-
wasserstoffen ist. Wahrscheinlich ist es aus
dem Harz und Wachs der Nadelholzer,
Palmen, Feigen- und Wachsbiume entstanden,
die uns die Braunkohle geliefert haben.
Die von Briickner und Schwarz daraus
gewonnenen Korper, wie das Leukopetrin,
die Oxycerotinsiure, haben sich nicht als
chemische Individuen erwiesen. Durch Dest-
illation des Bitumens erhilt man den Braun-
kohlentheer, wobei jedoch tiefgreifende Zer-
setzungen eintreten. Diese lassen sich nicht
vermeiden, denn um Paraffin zu gewinnen,
muss eben das Bitumen zersetzt werden.
Doch geht das Bestreben der Schweel-
techniker natiirlich dahin, diese Zersetzung
nicht zu weit zu treiben. Nach E. Meyer’s
Patent (D.R.P. 99 566), dessen Beschreibung
ich Thnen nicht vorenthalten mdchte, ob-
schon es nicht gerade unmittelbar mit unserm
Themazusammenhingt, ldsst sie sich ganz ver-
meiden, Darin heisst es also: ,Dieses Bi-
tumen ist in Benzin 18slich, sobald das
Wasser aus der Braunkohle entfernt ist.
Um das Wasser zu entfernen, sollen die
Kohlen zunéchst mit Alkohol, dann mit einem
Gemisch von Alkohol und Benzin behandelt
werden, In der zuerst ablaufenden Flissigkeit
ist nur wenig Bitumen vorhanden, da hier noch
der durch Wasser verdiinnte Alkohol iberwiegt,
durch welchen das Bitumen ausgeschieden
wird; die spiitere enthdélt das Bitumen in
grosserer Menge geldst. Es ist vortheilhaft,
diese Flissigkeiten getrennt zu verarbeiten,
da die zuletzt gewonnenen BitumenlSsungen
wasserfrei sind und in der Blase mehr Theer
geben, wihrend die zuerst abgelaufenen
Flissigkeiten das darin in geringerer Menge
geloste Bitumen sehr bald nach Austreibung
des Benzins bez. Alkohols als schwimmende
Flocken abscheiden. Letztere sind deshalb,
nachdem aus der Blase die simmtlichen
Alkohol- und Benzinddmpfe durch Destilla-
tion entfernt sind, leicht mechanisch zu
gewinnen. In der Blase bleibt das Wasser
der Braunkohle zuriick, wihrend Alkohol
und Benzin concentrirt wiedergewonnen
werden sollen. Die Umwandlung des Bi-
tumens in reine Producte geschieht nach
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den bei der Destillation von Paraffin und
Erdwachs iiblichen Methoden.” Dieses Re-
ferat in unserer Zeitschrift (siehe diesen
Jabrgang, Seite 1031) ist mit einem Frage-
zeichen versehen; der Curiositit halber habe
ich es Thoen vorgetragen. Es erfibrigt wohl,
néber darauf einzugehen.

Wie schon erwihnt, ersetzt das Bitumen
beim Pressprocess das Bindematerial, das
andere Materialien néthig haben, vermige
seiner Eigenschaft, bei héherer Temperatur
zu schmelzen. Freilich darf die Temperatur
nicht zu hoch getrieben werden, da sonst
Zersetzung unter Bildung von Gasen eintritt.
Diese Gefahr tritt in der Presse leicht ein,
besonders wenn die Kohle zu heiss hinein-
gelangt. * Man ist deshalb bestrebt gewesen,
durch Kiihlvorrichtungen mannigfacher Art
sowohl die Presse selbst, wie auch die zu-
gefiihrte Kohle abzukiihlen und hat damit
erzielt, was man erreichen wollte.

Wenn das fertige Brikett die Presse ver-
lagsen hat, gelangt es auf Schienenfithrung
entweder in den FEisenbahnwagen oder in
den Lagerschuppen. Auch hierbei sind
chemische Processe zu beobachten, besonders
die der Oxydation, zumal wenn auch der
Schwefelgehalt der Briketts ein betrichtlicher
ist. Wirde man ohne alle Vorsicht ver-
laden oder aufstapeln lassen, so wiirden die
Briketts sich unfehlbar bald stark erhitzen
und schliesslich entziinden. Es ist deshalb
néthig, dass sie vorher abgekiihlt werden,
Zu diesem Zwecke hat man den Schienen-
weg, den der Brikettstrang durchlaufen muss,
moglichst lang gemacht, oder somstige Vor-
richtungen angebracht. Jedenfalls ist aber
auch dann noch Vorsicht ndthig, weshalb
man sowohl beim Verladen in Eisenbahn-
wagen, wie beim Aufstapeln in Schuppen
Kanile in die Brikettschicht setzt, die eine
Circulation der Luft erméglichen und somit
eine weitere Abkiihlung herbeifihren. Der
chemische Process ist derselbe, den wir auch
anderweit beim Lagern von entziindlichen
Gegenstinden beobachten, wie z. B. bei der
losen Braunkohle, der Steinkchle und vielen
anderen. (Eine ganze Reihe solcher be-
obachteter Selbstentziindungen zahlt Patlock
im Journ. Soc. Chem. Industry 1890 S. 1112,
Fischer, Jahresberichte 37, b auf.)

Der wundeste Punkt bei der Brikett-
fabrikation ist der Kohlenstaub. Die Kohle
muss einen weiten Weg zuriicklegen, ehe sie
zum fertigen Brikett wird; sie passirt Schiittel-
siebe und Walzwerke, wird emporgehoben
auf den Kohlenboden, durchliuft die Trocken-

| apparate, wird, falls diese nicht fiber der

Presse angeordnet sind, wie beim Schulz’-
schen Rohrenapparat, wieder gehoben, einer
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Transportschnecke zugefithrt, fillt daon | stoff aufgenommen und Kohlensiure uad

wieder durch Schlote herunter in die Presse.
Alle diese Transporte sind, ebenso wie die
Operationen des Sortirens, des Trocknens
und des Pressens selbst, mit Staubent-
wicklung verbunden. TUnd welche Gefahr
trockner Kohlenstaub in sich birgt, beson-
ders, wenn er in Bewegung ist, das wissen
Sie, meine Herren. Leider kommen auch
jetzt noch recht hiaufig durch Entziindung
von Kohlenstaub veranlasste Brénde oder
gar Explosionen in den Brikettfabriken vor,
die vielfach dem Arbeiterpersonal recht ge-
fihrlich werden. Es ist bis jetzt nicht
moglich gewesen, geeignete Abhilfe zu be-
schaffen trotz der intepsivsten Bemiihungen,
namentlich seitens des Deutschen Braun-
kohlen-Industrie- Vereins. Auf Veranlassung
dieses Vereins ist von Prof. E. v. Meyer
und Dr. Holtzwart vor einigen Jahren eine
ganze Reihediesbeziiglicher Versucheangestellt
worden. Die beiden Herren haben 1. die
Gasgemenge untersucht, die sich in den
Trockendfen, in den Transportvorrichtungen
und im Sammelraum der Kobhle bilden; 2. die
Vergiinge, die sich beim verschieden starken
Erhitzen der Braunkohlen abspielen; 3. will-
kiirlich durch passende Versuche Explosionen,
insbesondere Staubexplosionen hervorzurufen
gesucht. Bei der Untersuchung der Gase
wurde der Gebalt an Koblensiure, Sauer-
stoff, Kohlenoxyd bestimmt. Es ergab sich,
dass der Kohlenoxydgebalt nur in ganz
seltenen Fillen auf 1 Proc. stieg, vereinzelt
einige Zehntel Proc. betrug, meist sich auf
O reducirte. Kohlensidure ist wberall vor-
banden, aber auch nur in Bruchtheilen von
Procenten. Die Gase aus Dampféfen nihern
sich am meisten der normalen Zusammen-
setzung der Luft, aber auch bei Feuerdfen
kann von irgend einer Gefabr in Bezug auf
Entziindlichkeit, geschweige denn Explosivi-
tit der Gase nicht die Rede sein. Die
friher mehrfach gedusserte Annahme, dass
dieselben Kohlenwasserstoffe in bedrohlicher
Menge enthielten, hat sich als véllig halt-
los erwiesen.

Die weitere Untersuchung erstreckte sich
auf die Gase, die sich beim Erhitzen der
Braunkohle bilden. Zu diesem Zwecke
wurde eine abgewogene Menge Kohle in
einem cylindrischen Gefiss im Luftbade
langsam erhitzt, wihrend ein durch Natron-
kalk und Schwefelsiure gereinigter Luftstrom
darliber geleitet wurde. Als die Kohle auf
100 bis 110° erhitzt wurde, zeigte es sich,
dass die Kohle Sauerstoff aufnahm und
Kohlensiure bildete, ausserdem noch ganz
geringe Mengen Kohlenoxyd und Methan;
auch bei héheren Temperaturen wurde Sauer-

Kohlenoxyd gebildet. Trat letzteres auch
hierbei in etwas grésserer Menge auf, so
ergibt sich doch, dass auch hier von einer
Gefahr bez. Entziiodlichkeit der Gase, die
bei etwa 160° entwickelt werden, nicht die
Rede sein kann. Dasselbe gilt von den
Gasgemengen, die bei hiherer Temperatur
aus der Kohle sich entwickeln: bei 250°
enthielten sie 8 Proc CO,, 6,5 Proc. O und
0,7 Proc. CO; bei 400° 14,3 Proc. CO,,
4,1 Proc. O und 3,25 Proc. CO; bei Tem-
peraturen iber 400°: 14,3 Proc.CO,, 3,25 Proc.
CO, 0,26 Proc. CH,, 4,1 Proc. O und
81,1 Proc. N.

Alle diese Gemenge sind gefahrlos. Auch
durch Zumischen von 2 Proc. Schwefelkies
zur Kohle und Erhitzen derselben wurde
kein anderes Resultat erhalten. Ktwas ab-
weichend verhielt sich allerdings Braun-
kohlenstaub, der hei 250 bis 280° reichlicher
Methan und Kohlenoxyd entwickelte, aber
von einer Gefahr konnte auch hier immer
noch nicht die Rede sein. Da also die in
den Ofen und anderen Apparaten befindlichen
Gasgemenge eine eigentliche Explosionsgefahr
ausschliessen, war der Schluss berechtigt:
Explosioven treten nur unter abnormen Be-
dingungen ein, die Ursache ist in Bridnden
zu suchen. Dass aber Kohlenstaub in Be-
wegung durch glithende Kohle zum Ent-
flammen gebracht werden kaun, wihrend er
in Rube hichstens langsam glimmt, war eine
bekannte Thatsache. v. Meyer hat dann,
um das Verhalten des Staubes verschiedener
Herkunft zu untersuchen, einen Apparat
construirt, der es erlaubt, kleine Mengen
desselben (etwa 0,18 g) durch den Inductions-
funken zur Explosion zu bringen. In diesem
Apparate hat er 8 Proben untersucht, von
denen 3 sich als explosiv erwiesen, 5 nicht.
Da die Elementaranalyse keinerlei Anhalts-
punkte fiir dies verschiedene Verhalten gibt,
sucht v. Meyer die Erklarung dafiir in der
verschiedenen Oberflichenbeschaffenheit, so-
wie in der Art des Bitumens der Proben,
womit wir freilich noch nicht viel weiter
kommen. Versuche, die in grisserem Maass-
stabe in Oberréblingen angestellt wurden,
hatten kein Ergebniss. Dort ist es iber-
haupt nicht gelungen, den Kohlenstaub zu
entflammen.

Das Resultat der Versuche lisst sich
dahin zusammenfassen: das Agens, welches
die Hauptgefahr in sich birgt, ist der feine
in Bewegung gesetzte Staub; aber auch
dieser ist so lange gefahrlos, so lange er
keine Gelegenheit findet, sich zu entziinden.
Also gilt es, Staub vermeiden und einen
etwa entstehenden Brand sofort ersticken;
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je kiirzer und einfacher der Weg von den
Trockeneinrichtungen zur Presse, desto ge-
ringer die Gefahr. Der deutsche Braun-
kohlenindustrieverein hat sich bei diesen
Ergebnissen nicht beruhigt; der von ibm er-
nannte Ausschuss fir die Untersuchung von
Staubexplosionen in Brikettfabriken hat sich
weiter bemiiht, Abhilfe zu schaffen und hat
ein Preisausschreiben erlassen fiir die Er-
findung des besten Apparates, welcher es
ermdglicht, die Schnecken und Elevatoren
in den Brikettfabriken zu beseitigen. Auf
dieses Preisausschreiben ist eine Reihe von
Bewerbungen eingegangen, der Ausschuss
konnte aber leider keiner derselben den
Preis zuerkennen. In einer Sitzung des Aus-
schusses wurde auch die Frage erdrtert, wie
ein ausgebrochener Brand am besten zu
16schen sei. Es wurde fiir das Beste er-
achtet, zuniichst die Fabrik ausser Betrieb
zu setzen und die Arbeiter zu entfernen.
Mit dem Loschen seien alsdann 2 Leute,
die mit besonderen Ldschanziigen versehen
seien, zu beauftragen. Glimmende Kobhle
auf horizontaler Fliche lasse sich am leich-
testen durch Auflegen von nasser Kohle
oder nassem Sande oder Lebm I5schen; sei
der Brand an geneigten oder senkrechten
Flichen ausgebrochen, so diirfte sich Anwen-
dung von Dampf oder fein vertheiltem Wasser
(Kérting'sche Streudiise) empfehlen; natiir-
lich dirfe der Dampf- oder Wasserstrahl
nicht direct auf die brennendeKohlegerichtet
werden.

Weitere Vorschriften zur Verhiitung von
Staubansammlung, von Staubentziindung, der
Verbreitung des Feuers gibt die neue Berg-
polizeiverordnung vom 14. Mai 1898, die
Sie im 47. Heft unserer Zeitschrift finden.

Beziiglich des chemischen Processes bei
der Staubexplosion nimmt man an, dass er
meist in 3 Phasen verlduft: Zunichst ist
ein Brand wudthig, der sich auf sich bewe-
genden Staub ibertrigt und diesen zur Ent-
flammung bringt. Dadurch bildet sich aber
augenblicklich eine riesige Menge von brenn-
baren Gasen, die bei geniigendem Luftzutritt
eine heftige Explosion verursachen.

Die Staubexplosionen sind nicht nur fir
dieBrikettfabriken verhiingnissvoll,in gleichem
Maasse gefihrlich sind sie im Steinkohlen-
bergbau; hier ist natiirlich Steinkohlenstaub
das Agens. Auch Mehlstaub ist ein recht
gefihrlicher Xérper. Nebenbei bemerkt,
kommen Kohlenstaubexplosionen auch in un-
seren Schweelereien vor. Man hat sie be-
obachtet beim Wiederanfillen der gereinigten
Cylinder mit Kohle, und sie sind auch der
Grund, weshalb bei einer kleinen Cylinder-
explosion so leicht das Dach der Schweele-

rei gefiihrdet ist. Der unter den Balken
liegende feine Staub, der doch zum grossten
Theile ans Kohle besteht, entziindet sich
blitzschnell.

Dass die Thatigkeit des Chemikers auch
in anderer Hinsicht von der Brikettindustrie
in Anspruch genommen wird, bedarf kaum
der Erwihnung; ich will nur kurz andeuten,
dass selbstredend das Robmaterial und das
fertige Product untersucht werden muss;
wir milssen vom Rohmaterial den Gehalt an
Wasser, an Bitumen, an fliichtigem Schwefel
und an Asche wissen. Auch vom Fabrikat
wollen wir Wasser-, Aschen- und Schwefel-
gehalt wissen, besonders aber den Heizwerth.
Ob der letztere nun auf Grund der Elementar-
analyse oder im Calorimeter oder in der
Bombe bestimmt wird, das wird sich wohl
ziemlich gleichbleiben, das kénnen wir dem
Einzelnen iiberlassen. Auch auf die iibrigen
Untersuchungsmethoden brauche ich wohl
nicht einzugehen; sie diirften allen Anwesen-
den bekannt sein.

Sie sehen, meine Herren, allzuviel weiss
man vom Chemismus des Brikettirungspro-
cesses noch mnicht; vielleicht bietet sich
Thnen die Gelegenheit, die Sache weiter zu
verfolgen. Es gibt noch vielerlei zu er-
ledigen; ich erinnere nur daran, dass Staub-
explosionen immer noch nicht verhindert
werden koOnnen, und weiter an den noch
immer recht umstdndlichen Trockenprocess
mit seinen complicirten und recht theuren
Apparaten.

In der Besprechung des Vortrages weist der
Vorsitzende darauf hin, dass dem Vortragenden
deshalb besonders zu danken sei, weil er mit sei-
nem Vortrage ein Gebiet berihrt habe, das fiir
Chemie und die Chemiker noch lohnende Ziele
und dankbare Aufgaben enthalte. Zweifellos sei
der Chemismus bei der Brikettirung bis jetzt nicht
gebiihrend beriicksichtigt; dass er in der Zukunft
noch von Bedeutung werden kann, bezweifle er
ebensowenig. Man solle sich nur daran gewéhnen,
die Vorginge bei der Brikettirung mit dem Auge
des Chemikers zu beobachten und man werde
bald iiber das jetzige Anfangsstadium hinaus ge-
langen. Die Verwendung der Kohlensiure als
Loschmittel gehdre beispielsweise auch in dies
Capitel. Bel den jetzigen Preisen fir flissige
Kohlenssure sei der Anschluss von mit solcher
gefiillten Bomben mit entsprechenden Druckreduc-
tionsventilen an die Apparatur der Brikettfabrik
sicher moglich und wahrscheinlich ein aussichts-
volles Mittel gegen verheerende Brinde. Zum
Chemismus gehdort auch das Bestreben, die fir
Stadte immer dringlicher werdende Bekimpfung
des Rauches und Russes durch geeignete Heiz-
materialien zu bewerkstelligen. Herr Bergrath
Schrocker beschreibt im Anschluss an diese
Ausfihrungen das Kosmann’sche Verfahren der
Herstellung rauchireier Briketts, allerdings sei fiir
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Steinkohlenbriketts cin viel geringerer Kalkzuschlag ' Heizmaterialienmarkt mit noch einem Artikel zu
nothig als fir Braunkohlenbriketts. Thatsache sci | versorgen, auch sei Grudekoks in seiner natirlichen
aber, dass diese mit bestem Heizeffect und rauch- | Form und gerade ihretwegen ein beliebtes Heiz-
los gebrannt hatten. Ihre Einfihrung sei leider | material fiir gewisse Bevolkerungskreise. Indessen
daran gescheitert, dass cin Mebrpreis dafir habe | sei das Grudekoksbrikett in anderer Beziehung nicht
nicht erzielt’ werden konnen, wie diec vermehrten ' obne Aussicht. Die Herstellung des Wassergases
Productionskosten dies verlangt hitten. Man | nach Strache, die sich bei Beleuchtung des Kran-
mochte doch erwigen, dass die seit acht Jahren | kenbauses in Wien bewahrt habe, verwende keinen
iiber rauchlose Feuerungen verhandelnde und be- | Antbracit, sondern geringerwerthige Materialien.
rathende Commission sich nunmehr auf die Koh- = Dr. Krey bezweifelt nicht, dass Grudekoks sich im
lenstanbfeuerung als einziges Mittel geeinigt habe. | Strache’schen Apparat bewihren werde. Es misse
Diese wirde noch viel hohere Kosten erfordern ' dann natirlich in festerer Form sein als in seiner
als Briketts mit Kalkzuschlag. Herr Goh.-Rath | natirlichen, oft geradezu staubigen Beschaffen-
Volbard ist der Meinung, dass es sich bei der : heit. — Prof. Dr. Hugo Erdmann lenkt die
Mittheilung des Herrn Bergrath Schrocker nicht | Aufmerksamkeit auf die Vorgiéinge bei der Pressung
um chemische Vorginge handelt. Auch andere ; und meint, dass im Augenblick des Druckes das
porose Matorialien, wie beispielsweise Thon, wirden | Bitumen in Theer verwandelt werde. Grubendi-
dieselbe Wirkung haben. Herr Huth theilt mit, ; rector Gabelmann halt das Verhiltniss zwischen
dass er aus Grudekoks durch Salpeterzusatz rauch- & Wasser- und Bitumengehalt im pressfertigen Kohlen-
lose Briketts hergestellt habe, deren Herstellung | gut fir das Wichtigste des ganzen Vorgangs und
sich jedoch nicht bezahlt mache. Dr. Kroy er- | empfieblt Versuche und Beobacbtungen in dieser
widert hicrauf, die Brikettirung des Grudekoks | Richtung.

mittels Stirke unter Salpeterzusatz habe sich vor Nachdem der Vorsitzende den Rednern ge-
etwa zwOlf oder vierzehn Jahren Suckow in Breslan | dankt bat, erfolgt der Schluss der Sitzang 61/, Uhr,
mittels Patents schitzen lassen. Dieso Briketts . Der Abend vereinigte cine grossere Anzahl Mit-
soliten zur Eisenbahnwagenheizung dienen. Die ' glieder im Speisesaal des Grand Hétel Bode.
Schweelindustric habe kein Interesse darap, den ' Der Vorstand.

Zum Mitgliederverzeichniss.

I. Als Mitglieder des Vereins deutscher Chemiker werden vorgoschlagen:

Dr. Eugen Bachfeld, Chemiker, Frankfurt a. Main, Hochstr. (durch Prof. Dr. K. Elbs).

Dynamit Action-Gesellschaft vormals Alfred Nobel & Co., Hamburg, Fabrik Krimmel, Krimmel bei
Geesthacht (durch Director F. Richter). Hb.

Dr. H. Lorenz, Professor an der Universitit und diplomirter Ingenieur, IIalle a. d. Saale (durch Dr.
Krey). S.-A.

Dr. Munler, Chemiker und Betriebsleiter der chemischen Fabrik Oranienburg, Oranienburg bei Berlin
(durch Dr. Geyer).

Isidor Teichner, Technischer Chemiker, Altenessen, Essen-Horsterstr. (durch Dr. W. Jaenke). Rh.-W.

II. Wohnungsinderungen:
Beck, Dr. Carl, Stuttgart, Werastr. 39 (ab 1./3. 99). golin-Gorasdzer Kalk-Act.~Gesellschaft, Konigl.
Diery, Herm., Betriebsleiter der Portland-Cement- ‘ Neudorf bei Oppeln (ab 1./5. 99).
fabrik Halle, Passendorf bei Halle a. d. Saale. | Ranzow, M., Berlin N., Fennstr. 31.

Hess, Dr. W., Betriebsleiter der chemischen Dinger- ' Rihle, Dr. J., Director der Portland-Cementfabrik,
fabrik Rendsburg, Rendsburg (ab 1./3. 99). | Golleschau bei Teschen, Osterr-Schlesien.
Moye, Dr. Albert, Portland-Cementfabrik der Go- | Schmid, Dr. Ernst, Badische Anilin- & Sodafabrik,

Ludwigshafen a. Rhein.

Gesammt-Mitgliederzahl: 1837.

Wohnungs- und Standesanderungen, welche in der im Monat Februar erscheinenden neuen Mit-
gliederliste bericksichtigt werden sollen, werden umgelend an die Adresse des Geschaftsfihrers Director
Fritz Lity, Trotha bei Halle a. d. Saale erbeten.

Die Herren Mitglieder werden gebeten, geméss § 7 der Satzungen den Jahresbeitrag in Hohe von
Mk, 20 im Laufe dieses Monats an die

Verlagsbuchhandlang von Julius Springer
einzusenden, da die Erhebung der riickstindigen Beitrige im Monat Marz per Postauftrag erfolgen wird.
Der Vorstand.

Verantwortl, f. d. wissensch.-techn. Theil: Prof. Dr. Ferd. Fischer-Gdttingen, f. d. wirthsch. Theil: Dr. L. Wengh3ffer-Berlin;
fir die Bitzungsberichte der Bezirksvereine und die Vereins-Angelegenhoiten: Director Fritz Laty-Trotha bel Halle a. 8.
Verlag von Junlius Springer in Berlin N. — Druck von Gustav Schade (Otto Francke) in Berlin N.




